Title (en)
Method for milling boards, computer program, data carrier and control device

Title (de)
Verfahren zum Walzen von Platten, Computerprogramm, Datentrager und Steuereinrichtung

Title (fr)
Procédé de laminage de plaques, programme informatique, support de données et dispositif de commande

Publication
EP 2527056 A1 20121128 (DE)

Application
EP 11167293 A 20110524

Priority
EP 11167293 A 20110524

Abstract (en)
The method involves detecting whether side surfaces (12, 14) of a parallelogram shaped board (4) are offset relative to each other in a rolling
direction (6) during discharging the board from a rolling stand (2). Guide elements (16, 18) are asymmetrically adjusted relative to a middle line
(M) after centering during a rolling pass when the side surfaces are offset relative to each other. One of the guide elements (18) for one of the side
surfaces (14), which enters into the stand as first during the rolling pass, is displaced from the middle line as the other guide element. Independent
claims are also included for the following: (1) a computer program comprising instructions for performing a method for rolling boards by a rolling
stand (2) a data carrier comprising instructions for performing a method for rolling boards by a rolling stand (3) a control device.

Abstract (de)
Ein stdrungsfreier Betrieb eine Anlage zum Walzen von Platten (4) oder Blechen, wenn diese ihre rechteckige Form verloren haben und die Form
eines Parallelogramms aufweisen, wird gewahrleistet, indem ein Schwenken der Platte (4) beim Einlaufen in ein Walzgerust (2), verhindert wird.
Ein erster Walzstich wird durchgefihrt und beim Auslaufen der Platte aus dem Walzgerist wird bestimmt, ob die Seitenflachen (12, 14) der Platte
(4) in Walzrichtung zueinander versetzt sind. Wenn die Seitenflachen (12, 14) der Platte (4) in Walzrichtung (6) zueinander versetzt sind, d.h. wenn
die Platte (4) parallelogrammfdrmig ist und eine schrage Stirnseite aufweist, werden bei einem zweiten Walzstich Fiihrungselemente (12, 14) des
Walzgerusts (2) asymmetrisch in Bezug auf eine Mittellinie (M) eingestellt. Dabei wird ein erstes Filhrungselement (18) fur die Seitenflache (14), die
beim zweiten Walzstich als erste in das Walzgerist (2) einlauft, weiter von der Mittellinie (M) als das zweite Fiihrungselement (16) verstellt.
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