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Abstract (en)
The knife i.e. idealized helical-shaped knife (1), has a cutting leg (2) whose lower end is provided with a base surface (5) and a cutting surface (3).
The cutting surface includes a cutting edge (4) along front edges, where hardness in a front region (7) of the cutting leg is larger than hardness in
a rear region (8). An interface (9) separates the front and rear regions, and is aligned parallel to a front cutting leg surface (10) of the cutting leg.
The front region of the cutting leg has thickness (D1) less than 200 micrometers and hardness larger than 1000 HV. Independent claims are also
included for the following: (1) a cutting device for cutting material (2) a method for cutting a material.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Messer (1, 1') in Form einer Schraubenlinie, mit einer Längsachse und einem Schneidenschenkel (2), der sowohl an
einem unteren Ende eine Fußfläche (5) als auch an einem oberen Ende eine Schneidenfläche (3) aufweist, wobei die Schneidenfläche (3) entlang
eines vorderen Randes eine Schneidenkante (4) aufweist und der Schneidenschenkel (2) in einem vorderen Bereich (7) eine größere Härte
aufweist als in einem hinteren Bereich (8), wobei eine die beiden Bereiche (7, 8) trennende Trennfläche (9) in etwa parallel zu einer vorderen
Schneidenschenkelfläche (10) des Schneidenschenkels (2) ausgerichtet ist. Um eine Standzeit eines derartigen Messers dahingehend zu erhöhen,
dass ein Nachschärfen des Messers seltener notwendig ist, wird vorgeschlagen, dass der vordere Bereich (7) eine Dicke (D1) von kleiner 200 µm
und ferner eine Härte von größer 1000 HV aufweisen soll. Ferner wird beansprucht, dass im Falle einer Anwendung eines derartigen Messers (1,
1') in einer Schneideinrichtung ein Leistenelement in Form entweder einer Gegenschneide (16) oder eines Schleifelements (21, 21') ebenfalls über
einen harten Bereich in Form einer Stirnfläche (19) verfügen sollte, die ebenfalls eine Dicke von kleiner 200 µm und ferner eine Härte von größer
1000 HV aufweisen soll.
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