Title (en)
Continuous press and process to manufacture wood panels

Title (de)
Kontinuierliche Presse und Verfahren zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten

Title (fr)
Presse continue et procédé pour fabriquer des panneaux de bois

Publication
EP 2527113 A1 20121128 (DE)

Application
EP 11167906 A 20110527

Priority
EP 11167906 A 20110527

Abstract (en)
The continuous press has several press frames (3) that are arranged in longitudinal direction. An upper press plate (1) and a lower press plate (2)
are arranged on the press frames. Several cylinder piston assemblies (6) are connected to upper press plate. A pressure distribution plate (7) is
arranged between each two adjacent press frames. A support (8) is arranged on pressure distribution plate for supporting press plates, such that
height of the support is adjustable for variation of pressing process. An independent claim is included for method for manufacturing wood-based
board.

Abstract (de)

Es handelt sich um eine kontinuierliche Presse fir die Herstellung von Holzwerkstoffplatten, insbesondere Faserplatten oder Spanplatten, mit einem
Pressengestell mit mehreren in Pressenlangsrichtung gereihten Pressenrahmen (3), wobei innerhalb der Pressenrahmen einen Pressspalt (P)
bildende obere Pressenplatte (1) und untere Pressenplatte (2) angeordnet sind, wobei die obere Pressenplatte (1) oder die untere Pressenplatte

(2) mit mehreren in Pressenlangsrichtung bzw. Arbeitsrichtung (A) verteilten Reihen von Zylinderkolbenanordnungen (6) beaufschlagt ist, welche

einerseits an die Querholme (3a, 3b) der Pressenrahmen (34) und andererseits an die jeweilige Pressenplatte (1, 2) angeschlossen sind, wobei
die den Zylinderkolbenanordnungen (6) abgewandte Pressenplatte (1, 2) unter Zwischenschaltung von Druckverteilplatten (7) an die dieser

Pressenplatte (1, 2) zugeordneten Querholme (3a, 3b) der Pressenrahmen angeschlossen ist, wobei an den Druckverteilplatten (7) zwischen jeweils

zwei in Pressenlangsrichtung benachbarten Pressenrahmen (3) Auflager (8) fiir die Pressenplatte (1, 2) befestigt sind. Diese Presse ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Auflager (8) zur Variation des Pressprozesses in ihrer Hohe (h) einstellbar sind.
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