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Abstract (en)
The press has several press frames (3) and upper and lower press plates (1,2) between which pressing nip is formed. Several cylinder piston
assemblies (6) are arranged facing away from upper and lower press plates. The pressure distribution plates (7) arranged between two adjacent
press frames are fixed to supports (8). The supports positioned on the pressure distribution plates are displaced by actuators over preset range
along press longitudinal direction. An independent claim is included for method for producing wood-based boards.

Abstract (de)
Es handelt sich um eine kontinuierliche Presse für die Herstellung von Holzwerkstoffplatten, insbesondere Faserplatten oder Spanplatten, mit einem
Pressengestell mit mehreren in Pressenlängsrichtung gereihten Pressenrahmen (3), wobei innerhalb der Pressenrahmen einen Pressspalt (P)
bildende obere Pressenplatte (1) und untere Pressenplatte (2) angeordnet sind, wobei die obere Pressenplatte (1) oder die untere Pressenplatte
(2) mit mehreren in Pressenlängsrichtung bzw. Arbeitsrichtung (A) verteilten Reihen von Zylinderkolbenanordnungen (6) beaufschlagt ist, welche
einerseits an die Querholme (3a, 3b) der Pressenrahmen (34) und andererseits an die jeweilige Pressenplatte (1, 2) angeschlossen sind, wobei
die den Zylinderkolbenanordnungen (6) abgewandte Pressenplatte (1, 2) unter Zwischenschaltung von Druckverteilplatten (7) an die dieser
Pressenplatte (1, 2) zugeordneten Querholme (3a, 3b) der Pressenrahmen angeschlossen ist, wobei an den Druckverteilplatten (7) zwischen
jeweils zwei in Pressenlängsrichtung benachbarten Pressenrahmen (3) Auflager (8) für die Pressenplatte (1, 2) befestigt sind. Diese Presse ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Auflager in Pressenlängsrichtung variabel an den Druckverteilplatten positionierbar sind, vorzugsweise mittels
Stellantrieben über einen vorgegebenen Längenbereich verschiebbar sind.
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