Title (en)
Method for producing a corner covering for the impact area of a wall bonding and corner covering produced according to the method

Title (de)
Verfahren zur Herstellung einer Eckverkleidung fur den StoBbereich eines Wandhochzuges und danach hergestellte Eckverkleidung

Title (fr)
Procédé de fabrication d'un habillage d'angle pour la zone de choc d'une remontée en plinthe et habillage d'angle ainsi fabriqué

Publication
EP 2527562 A1 20121128 (DE)

Application
EP 12165364 A 20120424

Priority
AT 3022011 U 20110524

Abstract (en)
The corner cladding is made of two strip-shaped portions (1,2) that are successively introduced into shaping device for bending along the
longitudinal axis. The protrusion of bending portion (3) is coated with permanently elastic plastic, after heating process, and is then cut on a narrow
side to form a contact line along a wall edge. The contact lines in bending area of strip-shaped portions are formed to receive round transition such
as impact zone, such that impact zone on back of corner cladding is coated with a plastic injection molding material, to form reinforcement (9). An
independent claim is included for corner cladding.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Eckverkleidung eines Wandhochzuges im Bereich einer Mauerecke und eine danach
hergestellte Eckverkleidung. Die Eckverkleidung wird aus zwei streifenférmigen Teilen (1, 2) hergestellt, indem die beiden Teile (1, 2) nacheinander
in eine Formgebungsvorrichtung zur Biegung entlang der Langsachse eingefuhrt, darin im Biegungsbereich (3) erwérmt, im konvexen Teil des
Biegungsbereichs (3) mit einem Kantenstutzkeil (4) aus dauerelastischem Kunststoff beschichtet und anschlieBend an einer Schmalseite auf
Gehrung zugeschnitten werden zur Ausbildung einer Bertihrungslinie (5) entlang einer Wandkante und einer Berlhrungslinie (6) entlang eines
Bodens, wobei die Beriithrungslinien (5, 6) im Biegebereich (3) des Streifens (1, 2) einen runden Ubergang (7) erhalten. Die Teile (1, 2) werden
entlang der Bertihrungslinien (5, 6) und entlang des StoBbereichs (7) auf Sto3 gelegt und der Stol3 (8) auf der Rickseite der Eckverkleidung mit
einer Kunststoffspritzmasse zur Ausbildung einer Verstarkung (9) Uberzogen.
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