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Abstract (en)
The corner cladding is made of two strip-shaped portions (1,2) that are successively introduced into shaping device for bending along the
longitudinal axis. The protrusion of bending portion (3) is coated with permanently elastic plastic, after heating process, and is then cut on a narrow
side to form a contact line along a wall edge. The contact lines in bending area of strip-shaped portions are formed to receive round transition such
as impact zone, such that impact zone on back of corner cladding is coated with a plastic injection molding material, to form reinforcement (9). An
independent claim is included for corner cladding.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Eckverkleidung eines Wandhochzuges im Bereich einer Mauerecke und eine danach
hergestellte Eckverkleidung. Die Eckverkleidung wird aus zwei streifenförmigen Teilen (1, 2) hergestellt, indem die beiden Teile (1, 2) nacheinander
in eine Formgebungsvorrichtung zur Biegung entlang der Längsachse eingeführt, darin im Biegungsbereich (3) erwärmt, im konvexen Teil des
Biegungsbereichs (3) mit einem Kantenstützkeil (4) aus dauerelastischem Kunststoff beschichtet und anschließend an einer Schmalseite auf
Gehrung zugeschnitten werden zur Ausbildung einer Berührungslinie (5) entlang einer Wandkante und einer Berührungslinie (6) entlang eines
Bodens, wobei die Berührungslinien (5, 6) im Biegebereich (3) des Streifens (1, 2) einen runden Übergang (7) erhalten. Die Teile (1, 2) werden
entlang der Berührungslinien (5, 6) und entlang des Stoßbereichs (7) auf Stoß gelegt und der Stoß (8) auf der Rückseite der Eckverkleidung mit
einer Kunststoffspritzmasse zur Ausbildung einer Verstärkung (9) überzogen.
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