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Abstract (en)
The method involves welding multiple rods to a structure made of multiple longitudinal rods (2) and transverse rods (3). An advancement takes place
over a traction device (6) by using a train, and is driven in the longitudinal direction (L) and transverse direction (Q). The advancement is carried
out at a welded transverse rod (3'), and is rotated in a plane of a wire mesh (1). The train is formed at the welded transverse rods or longitudinal
rods (2'), and is releasably attached to the traction device. Independent claims are included for the following: (1) a method for producing a three
dimensional truncated cone-shaped reinforcement for concrete components; and (2) an apparatus for manufacturing curved wire mesh.

Abstract (de)
Verfahren fur die Herstellung von im Wesentlichen bogenférmigen Baustahimatten (1) aus einer Vielzahl von Staben durch VerschweiBung der
Stabe zu einer aus Langsstében (2) und Querstaben (3) bestehenden Struktur, beginnend an einem vorderen Ende (4) durch Verschweif3en
eines ersten Querstabes (3') mit den Langsstaben (2), Erzeugen eines Vorschubes zur Positionierung der Langsstabe (2) fur alle weiteren
Querstabverschweif3ungen bis zum Erreichen eines gewlinschten hinteren Endes (5), wobei zur Erzielung der Bogenform der Baustahlmatte (1)
eine vom Bogeninneren zum Bogen&uBeren hin zunehmende Vorschubstrecke erzeugt wird, und wobei der Vorschub durch Zug an wenigstens
einem verschweiB3ten Querstab (3') und/oder Langsstab (2') vorzugsweise im Bereich des vorderen Endes (4) erfolgt, wobei der Vorschub
durch Zug Uber eine Zugvorrichtung (6) erfolgt, die in Langsrichtung (L) und Querrichtung (Q) angetrieben wird. Die Erfindung betrifft auch eine
Einrichtung zur Herstellung von im Wesentlichen bogenférmigen Baustahimatten und ein Verfahren zur Herstellung einer dreidimensionalen
kegelstumpfmantelférmigen Bewehrung aus einer solchen Bewehrungsmatte.
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