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Abstract (en)
Device for controlling temperature, preferably controlling close contour temperature of a die-casting die (2) of a die-casting device (1), comprises a
circulating system (5), through which a temperature control medium is conducted by the die-casting die. The circulating system comprises at least
one pressure measuring device (15) and at least one expansion vessel (13). A valve is provided for temporary decoupling of the expansion vessel
from the circulating system. Independent claims are also included for: (1) the die-casting device comprising the device for controlling temperature
of the die-casting die; and (2) controlling temperature of die-casting die of the die-casting device with the above device, comprising (a) conducting
the temperature control medium through the die-casting die using the circulating system, (b) decoupling the expansion vessel from the circulating
system for a defined portion of the casting process, and (c) monitoring the pressure in the circulating system with the pressure detecting device at
least during step (b).

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur konturnahen Temperierung einer Druckgussform (2) einer Druckgussvorrichtung
(1), umfassend ein Kreislaufsystem (5), über welches ein Temperiermedium durch die Druckgussform (2) geführt werden kann, wobei das
Kreislaufsystem (5) mindestens eine Druckmessvorrichtung (15) und mindestens ein Expansionsgefäss (13) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Mittel, vorzugsweise ein Ventil (13), zur zeitweiligen Abkopplung des Expansionsgefässes (14) vom Kreislaufsystem (13) bereitgestellt ist. Die
vorliegende Erfindung betrifft weiterhin eine Druckgussvorrichtung mit einer derartigen Vorrichtung sowie ein Verfahren zur Temperierung einer
Form einer Druckgussvorrichtung mit einer derartigen Vorrichtung.
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