
Title (en)
Method for grinding the circulating edge surface of glazing

Title (de)
Verfahren zum Schleifen der umlaufenden Kantenfläche einer Verglasung

Title (fr)
Procédé de ponçage de la surface d'angle circonférentielle d'une vitrification

Publication
EP 2537634 A1 20121226 (DE)

Application
EP 11170781 A 20110621

Priority
EP 11170781 A 20110621

Abstract (en)
The method involves either passing an edge surface (1) on a grinding disk (3) or passing the grinding disk at the edge surface. The grinding disk
is used for grinding, where circumferential grinding surface (6) is provided with circumferential projection (9). The projection is provided between
the side edges. The circumferential projection is provided in engagement with edge surface only after the self centering of the side edge of a
glazing through the rounded or tapered shape of areas (7,8) of the grinding surface. Independent claims are included for the following: (1) a
glazing, particularly sunroof glazing, which has a contour; (2) a grinding disk for executing a grinding method; and (3) a system, in which geometric
dimensions of edge surface of a glazing and geometrical dimensions of grinding surface of the grinding wheel are coordinated to each other.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schleifen der umlaufenden Kantenfläche einer Verglasung, wobei die Kantenfläche an einer Schleifscheibe
mit einer in Umfangsrichtung umlaufenden Schleiffläche vorbeigeführt wird und/oder umgekehrt, wobei die Kantenfläche eine obere und eine untere
umlaufende Glaskante aufweist, wobei die Schleiffläche spiegelsymmetrisch mit äußeren Bereichen in abgerundeter bzw. abgeschrägter Form
ist, die jeweils in gleicher Weise in radialer Richtung nach außen weisend vorstehend sind, wobei die Kantenfläche zum Schleifen in den Bereich
zwischen den vorstehenden äußeren Bereichen der Schleiffläche einführbar ist und aufgrund der abgerundeten bzw. abgeschrägten Form der nach
außen weisend vorstehenden Bereiche der Schleiffläche eine Selbstzentrierung der Kantenfläche innerhalb der Schleifscheibe erfolgt. Um die
Befestigung einer derart geschliffenen Verglasung in einer umlaufenden Gummilippe sicher zu ermöglichen, soll die umlaufende Schleiffläche der
Schleifscheibe zusätzlich mit wenigstens einem zwischen ihren beiden Seitenkanten vorgesehenen umlaufenden Vorsprung versehen sein.
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