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Abstract (en)
The method involves passing a finishing mill (1) through a flat rolling stock (4) in run direction (x), where the hot strip mill has a subordinate of a
cooling path (2) to the finishing mill. The energy content of a rolling point (13) is determined in the finishing mill of the flat rolling stock, while arriving
the rolling point. The initial values (T1) are assigned to a model (15) for the hot strip mill, where the rolling points are off-track while passing through
the finishing mill and the cooling path. Independent claims are included for the following: (1) a computer program storing machine codes; (2) a
computer for controlling a hot strip mill; and (3) a hot strip mill for rolling a rolled flat metal.

Abstract (de)
Ein flaches Walzgut (4) aus Metall durchläuft nacheinander Walzgerüste (3) einer Fertigstraße (1) und eine Kühlstrecke (2). Spätestens beim
Einlaufen von Walzgutpunkten (13) in die Fertigstraße (1) werden den Energieinhalt der Walzgutpunkte (13) charakterisierende Anfangswerte
(T1) ermittelt. Die Walzgutpunkte (13) werden beim Durchlaufen der Fertigstraße (1) und der Kühlstrecke (2) wegverfolgt. Die Anfangswerte
(T1), die Wegverfolgungen und Energieinhaltbeeinflussungen (´E), denen die Walzgutpunkte (13) in der Fertigstraße (1) und der Kühlstrecke (2)
unterworfen werden, werden einem Modell (15) zugeführt. Mittels des Modells (15) werden während des Durchlaufs der Walzgutpunkte (13) durch
die Warmbandstra-²e kontinuierlich in Echtzeit Erwartungswerte (T2) für die jeweils aktuellen Energieinhalte der Walzgutpunkte (13) ermittelt. Für
einen vorbestimmten Ort (P), der zwischen dem ersten Walzgerüst (3) und der ersten Kühleinrichtung (5) der Kühlstrecke (2) liegt, werden die dort
erwarteten Energieinhalte bestimmt. Unter Verwendung dieser Energieinhalte wird für die Walzgutpunkte (13) jeweils ein Sollenergieinhaltsverlauf
(E*) von dem vorbestimmten Ort (P) bis zum Auslaufen des jeweiligen Walzgutpunktes (13) aus der Kühlstrecke (2) ermittelt. In Abhängigkeit von
den ermittelten Sollenergieinhaltsverläufen (E*) werden die entsprechenden Energieinhaltbeeinflussungen (´E) für die Walzgutpunkte (13) ermittelt.
Die nachgeordneten Kühleinrichtungen (5, 8) werden entsprechend angesteuert.
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