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Abstract (en)
The method involves folding a hose (8) into two flat superposed hose layers such as lower layer (8.1) and top layer (8.2). Two tube layers are
processed relative to tube longitudinal direction, based on limited surface area in tube machining apparatus (1). A pressure-resistant separating
element (5) is inserted between two hose layers. The separating element in form of plate-shaped elongated tongue is attached to separation element
retaining element (6), while its other end is held by retaining element (6) cooperating with separation element retaining device (7) during tube
movement. Independent claims are included for the following: (1) device for processing tube such as textile fabric tube moving intermittently in
longitudinal direction; and (2) method for aligning and stretching of hose structure separating element.

Abstract (de)
Ein Verfahren zum Bearbeiten eines in seiner Langsrichtung intermittierend bewegten Schlauches, insbesondere textilen Gewebeschlauches,
mit den folgenden Stufen: - Zusammenlegen des Schlauches (8) in zwei flachig tUbereinanderliegende Schlauchlagen; - Bearbeiten der beiden
Schlauchlagen (8.1, 8.2) in einem, bezogen auf die Schlauchlangsrichtung, begrenzten Flachenbereich in einem Schlauch-Bearbeitungsgerat (1);
- Einfihren eines im wesentlichen druckfesten Trennelementes (5) zwischen die beiden Schlauchlagen (8.1; 8.2), ist dadurch gekennzeichnet,
dass man ein Trennelement (5) in Form einer im Wesentlichen plattenférmigen, langlichen Zunge verwendet, die mit einem Ende an einem
Trennelement-Halteorgan (6') befestigt ist und mit ihrem anderen Ende in den Arbeitsbereich des Bearbeitungsgerates (1) reicht, und dass man
das Trennelement (5) wahrend der Bewegung des Schlauches (8) mittels einer mit dem Trennelement-Halteorgan (6') zusammenwirkenden
Trennelement-Rickhalteeinrichtung (7-7) festhalt.
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