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Abstract (en)
The method involves introducing torque into a work-piece (1) with two opposite spaced holding devices (2,3), and measuring the work-piece with
a measuring device (4). The measuring device and the work-piece are moved relative to each other. The work-piece is measured in the torsion
straightening machine (23), continuously. A subsequent straightening process is carried out by introducing torque, when the work-piece is in the
torsion straightening machine. An independent claim is included for a straightening machine with a table.

Abstract (de)
Das Verfahren dient zum selbsttatigen Torsionsrichten von langlichen Werkstiicken (1) in einer Torsionsrichtmaschine (23). Die
Torsionsrichtmaschine (23) besitzt zwei gegeniiberliegende im Abstand zueinander angeordnete Haltevorrichtungen (2, 3) zum Einleiten eines
Drehmomentes in das Werkstlck (1) und eine Messvorrichtung (4) zum Vermessen des Werkstlickes (1). Die Messvorrichtung (4) und das
Werkstiick (1) sind relativ zueinander verfahrbar. Das Werkstick (1) wird in der Torsionsrichtmaschine (23) zumindest einmal im Wesentlichen
kontinuierlich gemessen und wenigstens einmal in der Torsionsrichtmaschine (23) einem darauffolgenden Richtschritt durch Einleiten eines
Drehmomentes unterworfen. Das Werksttick (1) kann nach dem Vermessen auf einer Auflage (11, 12) verbleiben und muss nicht neu eingerichtet
werden. Das Verfahren nach Anspruch 1 ist dadurch gekennzeichnet, dass das Werksttick (1) beim kontinuierlichen Messen in Abstanden von 20
mm oder weniger, vorzugsweise 10 mm oder weniger, gemessen wird.
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