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Abstract (en)
The method involves providing an abrasive-precursor comprising a base (1) and multiple abrasive grits (3) which are bonded to the base. A layer
of binder covering (4) partially covers the abrasive grits. The uppermost binder covering is unhardened. An abrasive additive is applied on the
uppermost unhardened binder covering. The uppermost binder covering is hardened. The abrasive additive is applied, particularly scattered on the
uppermost unhardened binder covering in dry form or powder, particularly in the form of flakes, fibers, agglomerates or capsules. An independent
claim is included for a coated abrasive with a certain ration of layer thickness of abrasive additive above the abrasive grits to layer thickness of
abrasive additive between the abrasive grits.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines beschichteten Schleifmittels, welches die folgenden Schritte enthält: a) Herstellung oder
Bereitstellung eines Schleifmittel-Vorprodukts, umfassend eine Unterlage, eine Vielzahl von Schleifkörnern, welche an die Unterlage gebunden
sind, sowie mindestens eine Schicht eines ungehärteten Deckbinders, welcher die Schleifkörner zumindest teilweise bedeckt, wobei der oberste
Deckbinder ungehärtet ist; b) Aufbringung mindestens eines Schleifadditivs auf den obersten, ungehärteten Deckbinder; c) Härtung des obersten
Deckbinders. Erfindungsgemäss wird das Schleifadditiv in Schritt b) in trockener Form aufgebracht. Weiterhin sind ein beschichtetes Schleifmittel
sowie eine Verwendung eines beschichteten Schleifmittels zur Bearbeitung einer Oberfläche offenbart.
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