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Abstract (en)
The method involves moving the workpiece in the debris corresponding to the grinding or polishing granules. The immersion depth of the workpiece
in the debris of the grinding or polishing granules is sensorily determined on the occasion of the surface treatment. The container (8) is rotated
during the surface treatment of the workpiece around a substantially vertical axis (8a). The liquid treatment medium is added to the grinding or
polishing granules, where the amount of added treatment medium is controlled. An independent claim is included for a device (1a) for surface
treatment of a workpiece, comprises a sensor (9).

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Oberflachenbearbeitung von Werkstiicken vorgeschlagen, indem das Werksttick in eine in einem Behalter befindliche
Schittung aus einem Schleif - und/oder Poliergranulat eingetaucht und in der Granulatschiittung relativ zu dieser bewegt wird. Um insbesondere
fur reproduzierbare Oberflachenbearbeitungsbedingungen zu sorgen, sieht die Erfindung vor, dass die Eintauchtiefe des Werkstiickes in die
Granulatschittung anlasslich der Oberflachenbearbeitung durch Subtraktion des sensorisch ermittelten Abstandes zwischen einem oberhalb des
Behalters angeordneten Sensor und dem Fllstandsniveau der Granulatschittung in dem Behélter von einem bekannten Abstand zwischen dem
Sensor und dem Werkstiick ermittelt wird. Die Erfindung betrifft ferner eine zur Durchfihrung eines solchen Verfahrens geeignete Vorrichtung,
welche mit einem Behélter zur Aufnahme der Granulatschiittung und mit wenigstens einem Werkstiickhalter ausgestattet ist, an welchem die
zu bearbeitenden Werkstiicke ldsbar festlegbar sind, wobei der Werksttickhalter relativ zu dem Behalter bewegbar ist. Die Vorrichtung weist
erfindungsgeman ferner einen oberhalb des Behélters angeordneten Sensor auf, welcher zur Ermittlung des Abstandes zwischen dem Sensor und
dem Fullstandsniveau der Granulatschiittung ausgebildet ist, um durch Subtraktion dieses Abstandes von einem bekannten Abstand zwischen dem
Sensor und dem Werkstiick die Eintauchtiefe desselben in die in dem Behélter befindliche Granulatschittung zu ermitteln.
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