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Abstract (en)
The method involves providing the housing (2) with an inflow channel (3) and an outflow channel (4), where during the operation of a steam filter (5),
a predetermined mass flow of steam is flown through the inflow channel to the steam filter. The predetermined mass flow of steam is flown through
a steam filter sheath of the steam filter and is flown out from the housing through the outflow channel. The diameter and the number of holes in the
steam filter sheath are set, such that the steam filter has a predetermined filter passage.

Abstract (de)
Dampfventil (1) sowie Verfahren zum Auslegen eines Dampfsiebs (5) für ein dampfdurchströmtes Gehäuse (2) insbesondere eines Dampfventils (1),
mit den Schritten: Bereitstellen des Gehäuses (2) mit einem Zuströmkanal (3) und einem Abströmkanal (4), wobei beim Betrieb des Dampfsiebs (5)
ein vorherbestimmter Dampfmassenstrom durch den Zuströmkanal (3) in das Gehäuse (2) zu dem Dampfsieb (5) strömt, einen Dampfsiebmantel
(10) des Dampfsiebs (5) durchströmt und durch den Abströmkanal (4) aus dem Gehäuse (2) abströmt; Festlegen des Durchmessers und der Anzahl
von Löchern (13), die in dem Dampfsiebmantel (10) vorgesehen werden, so dass das Dampfsieb (5) einen vorherbestimmten Siebdurchgang hat,
wobei die Löcher (13) gleichmäßig über die Oberfläche des Dampfsiebmantels (10) verteilt sind und somit ein gleichmäßiges Lochmuster bilden;
Simulieren der Dampfmassenstromdichteverteilung des Dampfmassenstroms über den Dampfsiebmantel (10) im Betrieb des Dampfsiebs (5);
Verändern des Lochmusters durch eine Variation der Verteilung der Löcher (13) und/oder deren Durchmesser derart, dass die sich zu erwartende
Dampfmassenstromdichteverteilung vergleichmäßigt, wodurch die dadurch zu erwartende Dampfdurchströmung der Löcher (13) vergleichmäßigt
wird; Fertigauslegen des Dampfsiebs (5).
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