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Abstract (en)
The method involves cutting the tobacco rods of double length into tobacco rods of single length by a cutting device on a cutting drum (119), where
the tobacco rods of single length are spaced from each other in a longitudinally axial manner. The filter caps of double length are placed between
the tobacco rods of single length on an assembly drum (121). The tobacco rods of single length are provided with double-length filter caps as
tobacco rod-filter caps-tobacco rod-groups on a covering device (110) with a tipping paper.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Filteransetzmaschine (F), wobei zur Herstellung von Filterzigaretten an der
Filteransetzmaschine (F) nach der Übernahme von Tabakstöcken doppelter Länge, vorzugsweise von einer Strangmaschine (P) der Tabak
verarbeitenden Industrie (P), die Tabakstöcke doppelter Länge mittels einer ersten Schneideinrichtung an einer ersten Schneidtrommel (119) in
Tabakstöcke einfacher Länge geschnitten werden und die Tabakstöcke einfacher Länge längsaxial voneinander beabstandet werden, anschließend
Filterstopfen doppelter Länge zwischen die längsaxial voneinander beabstandeten Tabakstöcke einfacher Länge auf einer Zusammenstelltrommel
(121) eingebracht werden, die Tabakstöcke einfacher Länge mit dem doppeltlangen Filterstopfen als Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-
Gruppen an einer Belageinrichtung (110) jeweils mit einem Belagpapierblättchen versehen werden, wobei die Belagpapierblättchen jeweils
mittels einer Schneideinrichtung der Belageinrichtung von einem zugeführten Belagpapierstreifen (111) abgetrennt werden, wobei die Tabakstock-
Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen durch Umhüllen mit dem jeweiligen Belagpapierblättchen unter Verwendung einer Rolleinrichtung (127) an
einer Fördertrommel (122) miteinander verbunden werden, wobei in einem weiteren Schritt die miteinander verbundenen Tabakstock-Filterstopfen-
Tabakstock-Gruppen durch Ausführen eines Trennschnitts durch den doppeltlangen Filterstopfen mittels einer zweiten Schneideinrichtung (132)
an einer zweiten Schneidtrommel (129) Filterzigaretten normaler Gebrauchslänge entstehen. Bei dem Verfahren ist vorgesehen, dass bei einem
Wechsel der Betriebsart der Filteransetzmaschine (F) von der Herstellung von Filterzigaretten zur Herstellung von filterlosen Zigaretten an derselben
Filteransetzmaschine (F) die Zuführung von Filterstopfen zur Zusammenstelltrommel (121) unterbrochen ist und wobei Tabakstöcke doppelter Länge
queraxial gefördert werden und die Tabakstöcke doppelter Länge in Tabakstöcke einfacher Länge in einem Teilungsschnitt geschnitten werden,
wobei der Teilungsschnitt auf der Schneidtrommel (119, 129) mit dem größeren, insbesondere größten, queraxialen Teilungsabstand zwischen den
Aufnahmemulden für stabförmige Artikel ausgeführt wird.
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