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Abstract (en)
Manufacturing an assembly part (1), comprises: injection molding of metal powder, which is mixed with a binder; producing the individual
components of the assembly part as separately molded green body, assembling a brown body (9) into a two-part or multipart brown body and
sintering; subjecting brown body part to be joined to pre-sintering process; assembling at least one pre-sintered brown body part and at least
one additional brown body part into a two-part or multipart brown body; and subjecting the two-part or multipart brown body into main sintering
process. Manufacturing an assembly part (1), comprises: injection molding of metal powder, which is mixed with a binder; producing the individual
components of the assembly part as separately molded green body, releasing the brown body parts, assembling a brown body (9) into a two-part or
multipart brown body and sintering in the assembled state, where a brown body part (6) undergoes a shrinkage in the sintering process; subjecting
brown body part to be joined to pre-sintering process, in which it undergoes a first shrinkage; assembling at least one pre-sintered brown body part
and at least one additional brown body part into a two-part or multipart brown body; and subjecting the two-part or multipart brown body into main
sintering process, where at least one pre-sintered brown body part undergoes less shrinkage during the main sintering process than the additional
brown body part, and at least one pre-sintered brown body part and at least one additional brown body part are firmly joined together. At least
three brown body parts are assembled and are sintered together in a sintering process. At least one brown body part is a connection part which is
assembled prior to the sintering process with at least two additional brown body parts, and which undergoes a higher or lower shrinkage compared
with at least two additional brown body parts during the sintering process, where at least two additional brown body parts are connected to each
other via the connecting part.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Bauteils (1) durch Metallpulverspritzgießen von mit einem Binder vermischtem Metallpulver,
bei dem einzelne Komponenten des Bauteils als separat geformte Grünlings- und anschließend entbinderte Bräunlingsteilstücke (5, 6) gefertigt
werden, die zu einem zwei- oder mehrteiligen Bräunling (9) zusammengesetzt und in zusammengesetztem Zustand gesintert werden, wobei
die Bräunlingsteilstücke (5, 6) im Sinterprozess eine Schwindung erfahren. Es ist vorgesehen, dass mindestens eines der zu verbindenden
Bräunlingsteilstücke (5, 6) einen Vorsinterprozess durchläuft, bei dem es eine erste Schwindung erfährt, das mindestens eine vorgesinterte
Bräunlingsteilstück (5, 6) und mindestens ein weiteres Bräunlingsteilstück (6, 5) zu einem zwei- oder mehrteiligen Bräunling (9) zusammengesetzt
werden, und der zwei- oder mehrteilige Bräunling (9) anschließend einen Hauptsinterprozess durchläuft, wobei während des Hauptsinterprozesses
das mindestens eine vorgesinterte Bräunlingsteilstück (5, 6) eine geringere Schwindung erfährt als das mindestens eine weitere Bräunlingsteilstück
(6, 5), wodurch das mindestens eine vorgesinterte Bräunlingsteilstück (5, 6) und das mindestens eine weitere Bräunlingsteilstück (6, 5) fest
miteinander verbunden werden.
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