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Abstract (en)
The device (1) has a holding device (3) which clamps the window or door profile (2), for processing in horizontal X-plane. A transport device (5) for
profile cooperates as a slidable arm (6) with profile gripper (7). The free end (8) of profile is positioned in the holding device in the horizontal plane
for machining in the holding device. The holding device in the clamped state of profile is moved for section-wise processing in the horizontal X-plane.
The slidable arm is mounted in the gripping state in horizontal direction floating powerless or is released from the profile.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum Bearbeiten von stangenférmigen Werkstlicken wie beispielsweise Fenster- oder Turprofile (2),
umfassend eine Haltevorrichtung (3), welche das Profil (2) zum Bearbeiten in einer horizontalen X-Ebene einspannt, wobei vertikal zu der
Einspannebene der Haltevorrichtung (3) in der Z-Ebene bzw. Y-Ebene wenigstens ein Bearbeitungswerkzeug (4) angeordnet ist, welches in
unterschiedliche Winkellagen zur Horizontalebene verstellbar ist, und mit der Haltevorrichtung (3) eine Transportvorrichtung (5) fur das Profil (2)
zusammenwirkt, welche als verschiebbarer Zangenarm (6) mit einer Profilgreifzange (7) das freie Ende (8) des Profils (2) halt und das Profil (2)
in der Haltevorrichtung (3) in der Horizontalebene fir die abschnittsweise Bearbeitung am Profil (3) positioniert. Erfindungsgeman verfahrt die
Haltevorrichtung (3) im verspannten Zustand des Profils (2) dieses zur abschnittsweisen Bearbeitung in der horizontalen X-Ebene, wobei der
Zangenarm (6) im Greifzustand in der horizontalen Bewegungsrichtung kraftlos schwimmend gelagert ist, oder vom als Profil (2) ausgebildeten
Werkstiick geldst ist.
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