
Title (en)
Method and device for changing an adhesive application roller

Title (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Wechseln einer Klebstoff-Auftragswalze

Title (fr)
Procédé et dispositif de remplacement d'un rouleau applicateur de colle

Publication
EP 2634007 A1 20130904 (DE)

Application
EP 13155566 A 20130218

Priority
CH 2762012 A 20120229

Abstract (en)
The method involves arranging two application rollers (3-2) which are spaced apart and positioned relative to each other with one of the two
application rollers in contact with duct roller (5). The duct roller and the two application rollers each with axis of rotation is positioned substantially
normal to the conveying direction (8). The application roller is moved in an axial direction with respect to exchanging device (20), such that second
one of the application rollers is moved into alignment with and against the duct roller in place of one application roller. Independent claims are
included for the following: (1) a apparatus for exchanging application roller aligned with duct roller; and (2) a book production line.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Wechseln einer zum Auftragen von Klebstoff auf den Rücken eines in einer
Förderrichtung (8) transportierten Buchblocks dienenden, zu einer den Klebstoff aus einem Klebstoffbehälter (2) entnehmenden Schöpfwalze (5)
fluchtend angeordneten und zum Auftragen des Klebstoffs am Rücken des Buchblocks abgewälzten Auftragswalze, bei dem zunächst eine im
Eingriff mit der Schöpfwalze (5) befindliche, erste Auftragswalze (3.1, 3.2) von der Schöpfwalze (5) weggeführt, gegen eine zweite Auftragswalze
(3.1, 3.2) gewechselt und diese an die Schöpfwalze (5) herangeführt wird, wobei sowohl die Auftragswalze (3.1) als auch die Schöpfwalze (5)
jeweils eine im Wesentlichen quer zur Förderrichtung (8) des Buchblocks angeordnete Rotationsachse (4a, 5a) aufweisen. Erfindungsgemäß sind
zumindest zwei Auftragswalzen (3.1, 3.2) axial beabstandet zueinander angeordnet, wobei jeweils eine Auftragswalze (3.1, 3.2) mit der Schöpfwalze
(5) fluchtend ausgerichtet ist. Dabei werden die Auftragswalzen (3.1, 3.2) mittels einer Wechseleinrichtung (20) axial derart bewegt, dass statt der
ersten Auftragswalze (3.1, 3.2) eine zweite Auftragswalze (3.2, 3.1) fluchtend zur Schöpfwalze (5) ausgerichtet wird.
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