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Abstract (en)
The machine has a gas pipe whose lower tube end (7) is retracted into upper container end for adjusting objective filling level (Z). A filling element
(1A-1C) is positioned in a container (2), and a calibration tool is positioned at a predetermined distance below a zero point (P1). A program routine is
provided with a program section of control unit for computational calibration of motor by measuring a calibration travel path of motor from reference
position (P2) to contact of lower tube end of stopper for determining a deviation from zero point. An independent claim is included for a method for
calibrating program controlled motor to positioning in filling element of container treatment machine.

Abstract (de)
In einer Behalterbehandlungsmaschine (M) zum Fillen von Behaltern (2) bis auf eine Zielftllhdhe (Z), mit wenigstens einem Fullorgan (1A, 1B,
1C), ist an dem Fullorgan (1A, 1B, 1C) anstelle eines Behalters (2) ein Kalibrierwerkzeug (W) positionierbar, das einen in einem vorbestimmten
Abstand unterhalb eines Nullpunktes (P1) liegenden, mechanischen Anschlag (S) fiir ein unteres Rickgas-Rohrende (7) bildet, und umfasst eine
Programmsektion einer Steuerung (CU) eine Kalibrierungs-Programmroutine zum automatischen rechnerischen Kalibrieren des Riickgasrohr-Motors
(8) durch Vermessen eines Kalibrierungs-Verfahrweges (26) des Motors (8) aus der Referenzposition (P2) bis zur Anlage des unteren Rohrendes
(7) an dem Anschlag (S) zum Ermitteln einer Abweichung (25) vom Nullpunkt (P1). Verfahrensgemaf wird das Kalibrierwerkzeug (W) unterhalb des
Nullpunktes (P1) am Fullorgan positioniert, wird der Motor aus der Referenzposition (P2) verfahren, bis das untere Rohrende (7) am Anschlag (S)
anliegt, wird der Kalibrierungs-Verfahrweg (26) gemessen, und wird aus dem vorbestimmten Abstand (24) und dem Kalibrierungs-Verfahrweg (26)
eine Abweichung zwischen dem unteren Rohrende (7) und dem Nullpunkt (P1) errechnet, die bei Einstellung der Zielfillhéhe (Z) kompensierend
berlcksichtigt wird.
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