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Abstract (en)
The mold (100) has a mold cavity (109) for pressure casting of a cast part (110) and surrounded by mold parts (101, 103, 105, 107) in a pressure
casting position. An additive mold part (119) is arranged between the mold cavity and a portion of the mold part facing the mold cavity in the
pressure casting position. The additive mold part is adjustable in a demolding direction (r) during a demolding step, where the demolding direction
comprises a directional component in a direction (x) and another direction component in another direction (y) that is perpendicular to the former
direction. Independent claims are also included for the following: (1) a slurry pressure casting equipment (2) a pressure casting method.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf eine Schlicker-Druckgießform (100) mit einem Formraum (109) zum Druckgießen eines Formteils (110) und
den Formraum (109) in einer Druckgießstellung umschließenden Formteilen (101, 103, 105, 107), wobei ein erstes der Formteile (101) in einer
ersten Richtung (x) verstellbar ist, wobei ein Zusatz-Formteil (119) in der Druckgießstellung zwischen einem dem Formraum (109) zugewandten
Abschnitt des ersten Formteils (110) und dem Formraum (109) angeordnet ist und wobei das Zusatz-Formteil (119) zumindest während eines ersten
Entformungsschritts in einer Entformungsrichtung (r) mit sowohl einer Richtungskomponente in der ersten Richtung (x) als auch zusätzlich einer
Richtungskomponente in einer zweiten Richtung (y) senkrecht zur ersten Richtung (x) verstellbar ist. Eine Schlicker-Druckgießanlage ist ausgelegt
für den Betrieb einer solchen Druckgießform mit insbesondere einem dafür ausgelegten Druckgießverfahren.
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