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Abstract (en)
The method involves conveying a flat metal stock (4) in a roll conveying direction (x) through a roll stand (3) of a rolling mill (2). A metal stock
is conveyed in an additional roll conveying direction and has defined concave thickness profile when viewed transversely to the roll conveying
direction prior to a rolling tape (1), where a profiling conveying direction (X') runs parallel or anti-parallel to the conveying direction with respect to
the metal stock. The concave thickness profile is stamped onto the metal stock transversely to the profiling conveying direction as thickness profile.
Independent claims are also included for the following: (1) a computer program comprising a set of instructions for manufacturing a tape (2) a control
computer (3) a manufacturing facility for a tape.

Abstract (de)
Ein flaches Walzgut (4) wird in einem ersten Walzstich in einer ersten Walz-Férderrichtung (x) durch ein WalzgerUst (3) eines Walzwerks (2)
gefdrdert wird und hierbei gewalzt. Nach dem ersten Walzstich wird das Walzgut (4) in einer Anzahl von weiteren Walzstichen in einer jeweiligen
weiteren Walz-Forderrichtung jeweils durch ein Walzgerist (3) des Walzwerks (2) geférdert und dadurch sukzessiv zu dem Band (1) gewalzt.
Die weiteren Walz-Férderrichtungen verlaufen, bezogen auf das Walzgut (4), jeweils parallel oder antiparallel zur ersten Walz-Férderrichtung (x).
Das Walzgut (4) weist vor dem ersten Walzstich quer zur ersten Walz-Foérderrichtung (x) gesehen ein definiertes konkaves Dickenprofil auf. Das
konkave Dickenprofil wird dem Walzgut (4) wéahrend des Auslaufens aus einer Profiliereinrichtung (5) eingepragt. Das Walzgut (4) l1auft aus der
Profiliereinrichtung (5) in einer Profilier-Férderrichtung (x') aus. Die Profilier-Férderrichtung (x') verlauft, bezogen auf das Walzgut (4), parallel oder
antiparallel zur ersten Walz-Férderrichtung (x). Das konkave Dickenprofil wird dem Walzgut (4) als Dickenprofil quer zur Profilier-Férderrichtung (x')
eingepragt.
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