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Abstract (en)
Preparing a material with isotropic, mechanical properties and improved wear resistance and high hardness potential, comprises preparing hot
isostatic pressing (HIP) blank or HIP block from a ledeburitic tool steel alloy in a press molding process by spraying a liquid metal alloy with nitrogen
to a powder and hot isostatic pressing, heating the HIP block and/or a semi-manufactured product from a coarse-grain, subjecting the HIP block to
10[deg] C below a melting temperature of the lowest melting structural phase, and further processing the blank to thermally treated tools. Preparing
a material with isotropic, mechanical properties and improved wear resistance and high hardness potential, comprises preparing hot isostatic
pressing (HIP) blank or HIP block from a ledeburitic tool steel alloy in a press molding process by spraying a liquid metal alloy with nitrogen to a
powder and hot isostatic pressing, heating the HIP block and/or a semi-manufactured product from a coarse-grain at a temperature of 1100[deg] C,
subjecting the HIP block to 10[deg] C below a melting temperature of the lowest melting structural phase with a time period of about 12 hours for
increasing average carbide phase size of the material to at least 65%, and further processing the blank to thermally treated tools with high resistance
to wear and abrasion. The material has surface in a round shape, and a matrix of the material is homogenized. An independent claim is included for
material with isotropic, mechanical properties and improved wear resistance having thermally treated condition at a carbide phase ratio of in M 6C
and Mc of 7 vol.%, where the matrix has an average carbide-phase size of 2.8 mm and a carbon concentration of 0.45-0.75 wt.%.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf eine Herstellung von ledeburitischen Werkzeugstählen mittels eines pulvermetallurgischen Verfahrens, welche
PM-Werkstoffe isotrope, mechanische Eigenschaften, verbesserte Verschleißbeständigkeit und hohes Härtepotential aufweisen. Ein Verfahren
besteht im Wesentlichen darin, dass ein HIP-Block und/oder ein aus diesem gefertigtes Halbzeug einer Hochglühung bei einer Temperatur von
über 1100°C, jedoch mindestens 10°C unter der Aufschmelztemperatur der am niedrigsten schmelzenden Gefügephase mit einer Zeitdauer
von über 12 Std. unterworfen und die durchschnittliche Karbidphasengröße des Werkstoffes um mindestens 65% erhöht, deren Oberflächenform
gerundet und die Matrix homogenisiert werden, wonach eine Weiterverarbeitung desselben zu Werkzeugen mit hoher Verschleißbeständigkeit
oder zu auf Abrassion beanspruchten Teilen erfolgt. Der erfindungsgemäße Werkstoff hat isotrope, mechanische Eigenschaften und weist im
thermisch vergüteten Zustand einen Karbidphasenanteil an M 6 C- und MC-Karbiden von mindestens 7.0 Vol.-% bei einer durchschnittlichen
Karbidphasengröße von über 2.8 µm in der Matrix auf, in welcher Matrix eine Kohlenstoffkonzentration von (0.45 bis 0.75) in Gew.-% vorliegt.
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