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Abstract (en)
The method involves coiling a performed coil (1) on a mandrel (10). The coil is discharged from a coiling station (3). An insertion table (6) bearing a
specimen is moved parallel to a rolling-coiling line until the specimen lies in continuation of an inspection line, where the inspection line comprises
an inspection table (8). The specimen is inspected on the inspection table such that faults are detected. The specimen is placed back in the rolling-
coiling line such that the coil is coiled. An independent claim is also included for an installation for coiling and on-line inspection of a continuously-
rolled metal strip.

Abstract (fr)
Procédé de bobinage et d'inspection en ligne d'une bande métallique laminée en continu, comprenant une étape de bobinage en continu sur au
moins un mandrin (10, 20) d'une station de bobinage (3), de préférence à carrousel, caractérisé par au moins les étapes suivantes : - la bande
est sectionnée par une cisaille (4) se trouvant avant le bobinage, avance sur une certaine longueur sur une table d'introduction (6) de manière à
couvrir au moins partiellement celle-ci et est sectionnée une deuxième fois par la cisaille (4) afin d'obtenir un échantillon ; - le bobinage de la bobine
réalisée (1, 1', 1'', etc.) sur le mandrin (10) est terminé et la bobine est évacuée de la station de bobinage ; - parallèlement, la table d'introduction
(6) portant l'échantillon est déplacée parallèlement à elle-même et à la ligne de laminage-bobinage jusqu'à se trouver dans le prolongement d'une
ligne d'inspection séparée et parallèle à la ligne de laminage-bobinage, cette ligne d'inspection comportant une table d'inspection (8) ; - l'échantillon
est inspecté sur la table d'inspection (8) en vue de déceler des défauts ; - une fois que l'échantillon a quitté la table d'introduction (6), celle-ci est
replacée dans la ligne de laminage-bobinage, pour permettre le bobinage d'une nouvelle bobine. L'invention concerne aussi une installation de
bobinage et d'inspection en ligne d'une bande métallique laminée en continu.
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