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Abstract (en)
The method involves producing individual plates (1) from a non-pressed plate blank by converting a tool with exchangeable mold elements to
a converted tool that produces cross flow plates or countercurrent flow plates. The plate blank is pressed with the converted tool into the cross
flow plate or countercurrent flow plate. Corresponding edges (12) and/or contact surfaces (13) and inflow cross-sections (Z1, Z2) and outflow
cross-sections (A1, A2) are formed in main flow directions of two respective mediums. Distance between adjacent individual plates is determined.
Independent claims are also included for the following: (1) a pressing tool for pressing individual plates for plate heat exchangers (2) a system for
manufacturing individual plates for plate heat exchangers.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Plattenw@rmetauschers mit von einem ersten und einem zweiten Medium durchstrémten
Strdmungskanélen, die flr das erste Medium zwischen jeweils zu einem Plattenpaar (P) verbundenen Einzelplatten (1) und fir das zweite
Medium zwischen zu einem Plattenstapel (S) zusammengefiigten Plattenpaaren (P) gebildet sind. Zur kostengiinstigen Herstellung von sowohl
Gegenstromplatten als auch Kreuzstromplatten innerhalb einer einzigen Fertigungsanlage schlagt die Erfindung vor, dass die Einzelplatten (1)
jeweils aus einem ungepressten Plattenrohling hergestellt werden, wobei zuerst ein Werkzeug mit austauschbaren Pressformstiicken zur Herstellung
von entweder Kreuzstromplatten oder Gegenstromplatten konfektioniert wird, und anschlieBend der Plattenrohling mittels des konfektionierten
Werkzeugs unter Ausbildung entsprechender Rander (12) und/oder Anlageflachen (13) sowie Zu- und Abstrémquerschnitten (Z1, Z2, A1, A2)
entweder zu einer Kreuzstromplatte oder einer Gegenstromplatte gepresst wird.
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