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Abstract (en)
Production of steel pipes comprises applying a cooling medium with elevated pressure within a time period of no more than 20 seconds after the
last deformation at a temperature of 700-1050[deg] C onto the outside circumference of the pipe over a length of greater than 400 time the pipe wall
thickness in a quantity which during rapid cooling provides an equivalent cooling speed of greater than 1[deg] C/second of the pipe wall over the
pipe length to a temperature of 500-250[deg] C. Further cooling of the pipe to room temperature is carried out upon exposure to air. An independent
claim is also included for a device for producing steel pipes.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von Rohren aus Stahl mit verbesserten mechanischen
Eigenschaften. Um die Festigkeit und Zähigkeit des Werkstoffes der Rohrwand zu erhöhen, ist gemäß der Erfindung vorgesehen, dass jeweils
innerhalb einer Zeitspanne von höchstens 20sec nach der Letztverformung bei einer Temperatur von höher 700°C, jedoch unter 1050°C, im
Durchlauf auf die Außenoberfläche des Rohres umfänglich in einer Länge von größer 400mal der Rohrwandstärke ein Kühlmedium mit erhöhtem
Druck in einer Menge aufgebracht wird, welche bei der Schnellabkühlung eine gleiche Abkühlgeschwindigkeit von größer als 1 °C/sec der
Rohrwand über die Rohrlänge auf eine Temperatur im Bereich von 500°C bis 250°C erbringt, wonach eine weitere Abkühlung des Fbhres an Luft
auf Raumtemperatur erfolgt. Bei der erfindungsgemäßen Vorrichtung ist vorgesehen, dass in Walzrichtung nach dem letzten Verformungsgerüst
eine schaltbare Durchgangs-Kühlstrecke mit einer Vielzahl von konzentrisch um das Walzgut angeordneten, in Längsrichtung unterschiedlich
positionierbaren Verteilerringen für ein Kühlmedium jeweils mit mindestens 3, jeweils im Wesentlichen zur Axe gerichteten Düsen ausgeformt ist,
wobei jeder Verteilerring oder jede Gruppe derselben durchsatzgeregelt mit dem Kühlmedium anspeisbar ist.
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