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Abstract (en)
The method involves providing a wrapping material strip (33). The wrapping material strip is fed in a longitudinal axial conveying direction to an
embossing device. The wrapping material strip is embossed in the embossing device. The wrapping material strip is conveyed continuously during
the embossing. The wrapping material strip is sprayed with a fluid after embossing of the wrapping material strip. Independent claims are included
for the following: (1) an apparatus for processing wrapping material strip; and (2) a filter manufacture machine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bearbeiten eines Umhullungsmaterialstreifens (33) flir einen stabférmigen Artikel der Tabak verarbeitenden
Industrie mit den folgenden Verfahrensschritten: - Bereitstellen des Umhullungsmaterialstreifens (33), - Férdern des Umhillungsmaterialstreifens
(33) in einer langsaxialen Férderrichtung (90) zu einer Prégevorrichtung (36) und - Pragen des Umhullungsmaterialstreifens (33), wobei der
Umhullungsmaterialstreifen (33) beim Pragen kontinuierlich geférdert wird. Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur Bearbeitung eines
Umhillungsmaterialstreifens (33) fur einen stabférmigen Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei eine Pragevorrichtung (36) vorgesehen
ist, mittels der der Umhullungsmaterialstreifen (33) wahrend einer langsaxialen Férderung (90) des Umhiillungsmaterialstreifens (33) pragbar ist
oder geprégt wird. Das erfindungsgeméaBe Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass nach dem Pragen des Umhullungsmaterialstreifens (33) der
Umhullungsmaterialstreifen (33) mit einem Fluid bespriht wird und entsprechend befeuchtet wird. Die erfindungsgeméaBe Vorrichtung zeichnet sich
dadurch aus, dass stromabwarts der Pragevorrichtung (36) eine Besprihvorrichtung (50) zum Bespriihen des Umhillungsmaterialstreifens (33)
vorgesehen ist.
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