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Abstract (en)
The device has a rotatably mounted rotary table (11) that is provided with clamping units (12) for clamping a workpiece (13). The rotary table is
rotatably moved into processing regions of processing stations. A drive unit (18) is mounted onto processing station finish tool (14) that is moved to
feasible position. A circumference of rotary table is provided with supply pipe (24) that is connected to central supply station (20).

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstücken (13) mit mindestens zwei Bearbeitungsstationen und mit einem drehbar gelagerten Rundtisch
(11), wobei an dem Rundtisch (11) mindestens zwei Spannvorrichtungen (12) zum Einspannen je eines Werkstückes (13) angeordnet sind und
die eingespannten Werkstücke (13) durch eine Drehbewegung des Rundtisches (11) in die Bearbeitungsbereiche der Bearbeitungsstationen
transportierbar sind, ist dadurch gekennzeichnet, dass an dem Rundtisch (11) zwischen zwei Spannvorrichtungen (12) wenigstens eine, einen
Antrieb (18) für ein Abrichtwerkzeug (17) aufweisende Abrichteinheit (16) für ein an einer Bearbeitungsstation angebrachtes Finishwerkzeug
(14, 27) angeordnet ist, welche durch Drehung des Rundtisches (11) in jede einer Bearbeitungsstation mit einem daran angeordneten, von
dem eingesetzten Abrichtwerkzeug (17) abzurichtenden Finishwerkzeug (14, 27) zugeordnete Abrichtposition überführbar ist, und dass an der
Vorrichtung ortsfest eine zentrale Versorgungsstation (20) für ein dem Antrieb (18) der Abrichteinheit (16) zuzuleitendes Fluid angeordnet und an
dem Rundtisch (11) eine Mehrzahl von untereinander durch eine sich längs des Umfanges des Rundtisches (11) erstreckende Versorgungsleitung
(24) verbundenen Übernahmestationen (23) für das Fluid angeordnet ist derart, dass in jeder von der Abrichteinheit (16) eingenommenen
Abrichtposition eine der Übernahmestationen (23) an die zentrale Versorgungsstation (20) angekoppelt ist, wobei die Abrichteinheit (17) mit einer
der Übernahmestationen (23) oder der Versorgungsleitung (24) verbunden ist.
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