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Abstract (en)
The mouthpiece (1) has a holding rod (8) attached to a holding plate (7), and a core (20) arranged at free end (18) of the holding rod. A passage
aperture (28) is formed in transverse frame (7") and extended in a region of a main frame (7'). A threaded bore (29) is provided in the main frame in
a region of a crossover point with the transverse frame. A passage aperture is sealably aligned in a mounted condition at the threaded bore, and the
transverse frame is fastened to the main frame by a thread screw (27).

Abstract (de)
Bei einem Mundsttick (1) zur Herstellung eines Formlings (25) aus einer keramischen Masse (10) im Strangpressverfahren mit einer Vielzahl
von in diesem vorgesehenen Hohlrdumen (26), bestehend aus - einer in einem Presskanal (2) eingesetzten Vorsetzplatte (4), - aus einer an der
Vorsetzplatte (4) befestigten Halteplatte (7), die aus mindestens zwei parallel zueinander ausgerichteten Hauptbtgel (7') und mindestens zwei
dazu senkrecht verlaufenden Querbiigel (7") gebildet ist und - aus einer Vielzahl von an der Haltplatte (7) angebrachten Haltestangen (8), an
deren jeweiligem freien Ende (18) ein Kern (20) zur Erzeugung der Hohlrdume (26) in dem Formling (25) angeordnet ist, soll das Mundsttick (1)
aus einer modular aufgebauten Halteplatte (7) bestehen, deren geometrische Abmessung variabel auswéhlbar ist und an der vereinzelt I[6sbare
Haltestangen (8) angebracht werden kdnnen. Dies wird dadurch erreicht, dass in die Querbugel 7") jeweils eine im Bereich der Hauptbigel (7')
verlaufenden Durchgangséffnung (28) eingearbeitet ist, dass in die Hauptbliigel (7') jeweils im Bereich des Kreuzungspunktes mit dem Querbtgel
(7) eine Gewindebohrung (29) vorgesehen ist, dass im montierten Zustand die Durchgangs6ffnung (28) fluchtend zu der Gewindebohrung (29)
ausgerichtet ist und dass der jeweilige Querbugel (7") mittels einer Gewindeschraube (27) an dem Hauptbugel (7') befestigt ist.
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