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Abstract (en)
The method comprises melting and filling a hardenable aluminum alloy into a die casting mold (4), and cooling the melted aluminum alloy (1)
by the mold made of a material having a thermal conductivity causing the melted aluminum alloy to be cooled at a cooling rate >= 5x 10 2> K/
s, where the melted aluminum alloy is introduced into a filling chamber (2) and is displaced at a minimal displacement speed within the filling
chamber, prior to the filling step. The molten alloy is displaced at a low speed of less than 0.5 m/s in a filling chamber in the first phase. The method
comprises melting and filling a hardenable aluminum alloy into a die casting mold (4), and cooling the melted aluminum alloy (1) by the mold made
of a material having a thermal conductivity causing the melted aluminum alloy to be cooled at a cooling rate >= 5x 10 2> K/s, where the melted
aluminum alloy is introduced into a filling chamber (2) and is displaced at a minimal displacement speed within the filling chamber, prior to the filling
step. The molten alloy is displaced at a low speed of less than 0.5 m/s in a filling chamber in the first phase. The molten alloy is moved at high
speed of 1-3 m/s from the filling chamber into the die-casting mold in a second phase. The molten alloy is set after complete filling of the die under
pressure.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren werden aushärtbare Aluminiumlegierungen verwendet, die geschmolzen und in eine Druckgussform (4) eingebracht werden.
Um die Gussteile in kostengünstiger Weise mit geringem Zeitaufwand herstellen zu können, besteht die Druckgussform (4) aus einem Material, das
eine solche Wärmeleitfähigkeit hat, dass die Legierungsschmelze in der Druckgussform (4) mit einer Abkühlgeschwindigkeit von etwa �¥ 5x10 2 K/s
abgekühlt wird. Durch diese hohe Abschreckgeschwindigkeit wird ein übersättigter Mischkristall gebildet, der keiner zusätzlichen Wärmebehandlung
mehr bedarf. Auf diese Weise wird eine hochfeste aushärtbare Aluminiumlegierung gebildet, die sich hervorragend zur Herstellung von Gussteilen
für elektrische Anwendungen eignet.
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