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Abstract (en)
The method involves providing a liquid metal (200) into an intermediate container (140) with a drain opening (130) for outflow of the liquid metal with
a volume flow. The casting level of liquid metal provided into continuous casting mold (160) is detected. A width correction is calculated in response
to determined volume flow control error from measured actual value. The calculated width correction is outputted in the form of manipulated variable
to actuator (420) for adjusting narrow side (170) of continuous casting mold. The casting level height difference is determined from measured actual
value, predetermined desired value and computed altitude change of casting level as input variable for controller for regulating casting level. The
casting level height is changed by actuating closure element (120). An independent claim is included for a device for casting strand.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Gießen eines Stranges mit einer Breite b und einer Dicke d und eine Vorrichtung zum Ausführen des
beanspruchten Verfahrens, wobei ein Volumenstroms V an flüssigem Metall als Istwert V I s t mittels eines Durchflusssensors gemessen wird. Auch
wird die Gießspiegelhöhe h des flüssigen Metalls in der Stranggießkokille gemessen. Zur Optimierung der Einstellung der Breite des Strangs wird
erfindungsgemäß vorgeschlagen, dass eine Breitenkorrektur �b in Abhängigkeit einer ermittelten Volumenstromregeldifferenz berechnet wird und
als Stellgröße an ein erstes Stellglied zum Verstellen mindestens einer Schmalseite der Stranggießkokille ausgegeben wird. Weiterhin wird eine
Höhenänderung �h der Gießspiegelhöhe h in Abhängigkeit der Breitenkorrektur �b berechnet. Gießspiegelhöhe h und Volumenstrom V werden
durch Ansteuern eines Verschlusselements geregelt.
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