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Abstract (en)
The method involves forming a coating with a protective layer on aluminum rim profile (2) by spraying process. A bonding layer of the coating is
formed using a four-color printheads (18,20,22,24) and printed indicia are provided in the bonding layer. The bonding layer after printing by the
printheads is dried by exposing to UV radiation of UV mercury lamp (30). A color layer is provided as a base for the bonding layer and dried by
irradiation of LED lamp (32). An independent claim is included for device for applying coating on aluminum rim profile.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Aufbringen einer Beschichtung auf einem Felgen-Rohprofil (2) aus Aluminium wird die Beschichtung in einem
Druckverfahren auf das Felgen-Rohprofil (2) aufgetragen, wobei die Beschichtung eine Haftvermittlungsschicht und eine durch einen Vier-Farben-
Tintenstrahldruckkopf (22, 24) gedruckte Aufdruckschicht umfasst. Die Vorrichtung umfasst eine oder mehrere Sprühdüseneinrichtungen zum
Aufbringen der Haftvermittlungsschicht, eine in Vorwärts-Transportrichtung des Felgen-Rohprofils (2) den Sprühdüseneinrichtungen nachgeschaltete
erste UV-Quecksilberlampe (30) zum Trocknen der Haftvermittlungsschicht, einen in Vorwärts-Transportrichtung des Felgen-Rohprofils (2) der erste
UV-Quecksilberlampe (30) nachgeschalteten ersten Druckkopf (18, 20) zum Aufbringen einer Unterlagenschicht auf der Haftvermittlungsschicht,
eine in Vorwärts-Transportrichtung des Felgen-Rohprofils (2) dem ersten Druckkopf (18, 20) nachgeschaltete LED-Lampe (32) zum Antrocknen
der Unterlagenschicht, einen in Vorwärts-Transportrichtung des Felgen-Rohprofils (2) der LED-Lampe (32) nachgeschalteten Vier-Farben-
Tintenstrahldruckkopf (22, 24) zum Auftragen der Aufdruckschicht, und eine in Vorwärts-Transportrichtung des Felgen-Rohprofils (2) dem Vier-
Farben-Tintenstrahldruckkopf (22, 24) nachgeschaltete zweite UV-Quecksilberlampe (34) zum Trocknen der Aufdruckschicht.
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