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Abstract (en)
The machine (1) has a feed device (5) that is provided for transporting a plate-shaped workpiece (2) in a direction parallel to a straight cut line (3)
facing a conveying direction (6). An additional machine table portion (7) has an additional feed mechanism (8) for a bar-shaped or tubular workpiece
(9) such that a maximum feed length (10) measured parallel to the conveying direction of the cut line up to a remote operating position is greater
than a maximum feed length (11) of the feed device, which is measured to a maximum operating position.

Abstract (de)
Sé&gemaschine (1) zum Zersagen zumindest eines plattenférmigen Werkstiicks (2) mit einer, entlang einer Schnittlinie (3) verfahrbaren
Séageeinrichtung zum Durchtrennen des auf einem Maschinentischbereich (4) der Sdgemaschine (1) aufliegenden plattenférmigen Werkstiicks
(2) und mit zumindest einer Vorschubeinrichtung (5) zum Transport des plattenformigen Werkstlicks (2) auf dem Maschinentischbereich (4) in
zumindest einer Richtung parallel zu einer hin zur Schnittlinie (3) gerichteten Transportrichtung (6), wobei die S&gemaschine (1) zumindest einen
zusatzlichen Maschinentischbereich (7) mit zumindest einer zusétzlichen Vorschubeinrichtung (8) fir zumindest ein, vorzugsweise stangen- oder
rohrférmiges, sonstiges Werkstick (9) aufweist, wobei eine maximale Vorschublange (10) der zusatzlichen Vorschubeinrichtung (8), gemessen
parallel zur Transportrichtung (6) zwischen der Schnittlinie (3) und einer von der Schnittlinie (3) maximal entfernten Betriebsstellung der zusatzlichen
Vorschubeinrichtung (8), gréBer ist als eine maximale Vorschublénge (11) der Vorschubeinrichtung (5), gemessen parallel zur Transportrichtung (6)
zwischen der Schnittlinie (3) und einer von der Schnittlinie (3) maximal entfernten Betriebsstellung der Vorschubeinrichtung (5).
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