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Abstract (en)
[origin: CN104138030A] A device for applying a glue track to a covering strip (4) of a rod-shaped product in the tobacco processing industry is
provided. The device is provided with a spraying nozzle (8) fixed to the covering strip (4) in a process of applying the glue track. The covering
strip (4) passes by the spraying nozzle (8) in a strip speed of at least 100 m/min and is applied with a glue with an amount of (3 to 45) g/600m by
utilization of the spraying nozzle (8). The spraying nozzle (8) is provided with a discharging port (2) with a rectangular cross section. The discharging
port is oriented by a longer edge side (9) with an angle of 80-100 degrees, preferably perpendicular to the motion direction of the covering strip (4).
A shorter edge side (10) of the discharging port (2) has a length of 0.1-0.6 mm, preferably 0.2-0.5 mm and particularly preferably 0.4 mm in the
motion direction of the covering strip (4).

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen einer Leimspur auf einen bewegten Umhdallungsstreifen (4) eines stabférmigen
Produktes der Tabak verarbeitenden Industrie mit -einer gegentiber dem Umhllungsstreifen (4) wéhrend des Auftragens der Leimspur
feststehenden Dise (8), an der der Umhdillungsstreifen (4) mit einer Stranggeschwindigkeit (S) von wenigstens 100m/min vorbeibewegt wird, und
mittels derer der Leim in einer Leimmenge von (3g bis 45g)/600m auf den Umhallungsstreifen (4) aufgetragen wird, wobei -die Dise (8) eine im
Querschnitt rechteckidrmige Austrittséffnung (2) aufweist, welche mit der langeren Randseite (9) in einem Winkel von 80 bis 100 Grad, bevorzugt
senkrecht, zu der Bewegungsrichtung des Umhiillungsstreifens (4) ausgerichtet ist, und -die kiirzere Randseite (10) der Austrittséffnung (2) eine
Lange (A) von 0,1 bis 0,6 mm, bevorzugt von 0,2 bis 0,5 mm und besonders bevorzugt von 0,4 mm in Transportrichtung des Umhdillungsstreifens (4)
aufweist.
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