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Abstract (en)
[origin: CN104148744A] The present disclosure relates to a method for tooth-machining workpieces on a gear cutting machine, wherein the gear
cutting machine includes at least one main machining station and at least one secondary station with at least two workpiece spindles. The two
workpiece spindles are alternately traversed into the working region of the main machining station and the secondary station. The method further
includes a fine toothing step, in which a workpiece arranged at one of the workpiece spindles is subjected to fine toothing at a main machining
station, and a secondary machining step, in which a workpiece arranged at one of the workpiece spindles is subjected to secondary machining at
a secondary station by material removal and/or material forming. According to the present disclosure it is provided that for the duration of the fine
toothing carried out at the main machining station no secondary machining each is effected at the secondary station

Abstract (de)
Bei der Erfindung handelt es sich um ein Verfahren zur Verzahnbearbeitung von Werkstücken auf einer Verzahnmaschine, wobei zum einen
die Verzahnmaschine mindestens eine Hauptbearbeitungsstation und mindestens eine Nebenstation mit mindestens zwei Werkstückspindeln
aufweist, wobei des Weiteren die beiden Werkstückspindeln abwechselnd in den Arbeitsbereich der Hauptbearbeitungsstation und der Nebenstation
verfahren werden, wobei außerdem das Verfahren zur Verzahnbearbeitung von Werkstücken einen Feinverzahnschritt aufweist, bei welchem ein an
einer der Werkstückspindeln angeordnetes Werkstück an einer Hauptbearbeitungsstation feinverzahnt wird, und wobei schließlich das Verfahren
zur Verzahnbearbeitung von Werkstücken einen Nebenbearbeitungsschritt aufweist, bei welchem ein an einer der Werkstückspindeln angeordnetes
Werkstück an einer Nebenstation durch Materialabtrag und/oder eine Materialumformung nebenbearbeitet wird, dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils für die Dauer der an der Hauptbearbeitungsstation durchgeführten Feinverzahnung an der Nebenstation keine Nebenbearbeitung erfolgt.
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