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Abstract (en)
[origin: CA2916823A1] The invention relates to a method for filling a tray with individual medicine portions, which are removed from medicament
packs that are provided from an automated storage system by means of an output/input station. A target filling of accommodating compartments of
the tray is provided to a control device in step a), from which target filling the medicament packs to be removed from storage and an sequence of
the removal thereof from storage are determined. In step b), a medicament pack of a specified medicament is removed from the storage system,
in that said medicament pack is placed (22) on a first transfer position of the output/input station by an operating device and is transported (25)
to an output position by a first transport device as soon as the output position is free (23). In step ¢), the medicament pack is removed (28) from
the output position. In step d), one or more individual portions are removed from the medicament pack and are introduced (29, 30) into respective
accommodating compartments of the tray, wherein the particular accommodating compartment to be filled is indicated to the user by means of
an indicating device controlled by the control device and the correct insertion is monitored. In step e), the medicament pack is placed (32) on a
restocking position of the output/input station arranged spatially near the output position and transported to a second transfer position by means of
a second transport device. The operating device accesses the second transfer position in order to restock (33) the medicament pack in the storage
system. Steps b) to e) are repeated for a subsequent medicament pack until all individual portions are inserted as per the target assignment.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Beflllen eines Trays mit Medikamenten-Einzelportionen, die aus Arzneimittelpackungen entnommen werden, die von
einem automatisierten Lager mittels einer Ausgabe-/Eingabe-Station bereitgestellt werden, wird im Schritt a) einer Steuereinrichtung eine Soll-
Befullung von Aufnahmefachern des Trays zur Verfligung gestellt, aus der die auszulagernden Arzneimittelpackungen und eine Reihenfolge ihrer
Auslagerung bestimmt werden. Im Schritt b) wird eine Arzneimittelpackung eines vorgegebenen Arzneimittels aus dem Lager ausgelagert, indem sie
von einem Bediengerat auf einem ersten Ubernahmeplatz der Ausgabe-/Eingabe-Station abgelegt (22) und von einer ersten Transportvorrichtung zu
einem Ausgabeplatz transportiert (25) wird, sobald der Ausgabeplatz frei ist (23). Im Schritt c) wird die Arzneimittelpackung von dem Ausgabeplatz
entnommen (28). Im Schritt d) werden aus der Arzneimittelpackung eine oder mehrere Einzelportionen entnommen und jeweils in Aufnahmefacher
des Trays eingebracht (29, 30), wobei mittels einer von der Steuereinrichtung gesteuerten Anzeigeeinrichtung dem Bediener das jeweils zu
befullende Aufnahmefach angezeigt und das korrekte Einflllen tberwacht wird. Im Schritt e) wird die Arzneimittelpackung auf einem in rdumlicher
Nahe des Ausgabeplatzes angeordneten Wiedereinlagerungsplatz der Ausgabe-/Eingabe-Station abgelegt (32) und mittels einer zweiten
Transportvorrichtung zu einem zweiten Ubernahmeplatz transportiert, auf den das Bediengerét zugreift, um die Arzneimittelpackung wieder in
das Lager einzulagern (33). Die Schritte b) bis e) werden fiir jeweils eine nachfolgende Arzneimittelpackung wiederholt, bis alle Einzelportionen
entsprechend der Soll-Belegung eingefillt sind.
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