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Abstract (en)
[origin: WO2015018627A1] The invention relates to a dressing tool, comprising a main body (2), the working surface (6) of which is covered with
hard-material grains (7) distributed on the main body (2). According to the invention, recesses (8) for accommodating the hard-material grains (7) are
created in the main body (2), wherein the recesses are then filled with an adhesive, the excess adhesive is removed across the main body (2), and
thereafter the hard-material grains (7) are flung onto the main body (2), so that only the grains (7) located in the recesses (8) remain adherent to the
working surface of the tool. Said hard-material grains can then be bonded to the main body by means of a physical and/or chemical bond. Thus, a
distribution of the grains over the working surface of the tool that can be precisely defined in advance is ensured.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Abrichtwerkzeug mit einem Grundkérper (2), dessen Arbeitsflache (6) mit auf dem Grundkdrper (2) verteilt angeordneten
Hartstofftkdrnern (7) belegt ist. Erfindungsgemass werden in den Grundkérper (2) Vertiefungen (8) zur Aufnahme der Hartstoffkérner (7) eingebracht,
wobei diese anschliessend mit einem Klebstoff gefillt werden, der Gberschissige Klebstoff iiber den Grundkérper (2) abgezogen wird und danach
die Hartstoffkérner (7) auf den Grundkoérper (2) geschleudert werden, so dass auf der Arbeitsflache des Werkzeugs nur die in den Vertiefungen
(8) befindlichen Kérner (7) haftend bleiben. Diese Hartstoffkdrner kdnnen anschliessend mit einer physikalischen und/oder chemischen Bindung
mit dem Grundkérper verbunden werden. Dadurch ist eine vorab genau festlegbare Verteilung der Kérner Uber die Arbeitsflache des Werkzeugs
sichergestellt.
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