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Abstract (en)
[origin: US2014338415A1] In a method for operating an indirect extrusion press, wherein the indirect extrusion press includes an indirect punch
having a tool head that can be accommodated on the indirect punch, a closure piece, and a longitudinally movable block holder having a material
block accommodation for accommodating a material block, after pressing a material block and forming a shell in a shell chamber, a tool head to be
replaced is pushed out of the block holder by a tool head to be inserted, so that very operationally reliable removal of a shell formed during one or
more pressing procedures is possible. For this purpose, an indirect extrusion press can have a maximal distance between a closure piece and an
indirect punch that corresponds at least to the sum of the expanses of the tool head and of the block holder in the movement direction.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Betreiben einer indirekten Strangpresse (10), wobei die indirekte Strangpresse (10) einen Indirektstempel (12) mit einem
an dem Indirektstempel (12) aufnehmbarem Werkzeugkopf (14), ein Verschlussstück (16) und einen längsbeweglichen Blockaufnehmer (18) mit
einer Werkstoffblock-Aufnahme (20) zur Aufnahme eines Werkstoffblocks (22) umfasst, wird nach dem Verpressen eines Werkstoffblocks (22)
und der Ausbildung einer Schale (24) in einer Schalenkammer (26) ein auszuwechselnder Werkzeugkopf (14) von einem einzuwechselnden
Werkzeugkopf (28) aus dem Blockaufnehmer (18) herausgeschoben, so dass ein sehr betriebssicheres Entfernen einer während eines oder
mehrerer Pressvorgänge gebildeten Schale (24) möglich ist. Hierzu kann eine indirekte Strangpresse (10) einen maximalen Abstand zwischen
einem Verschlussstück (16) und einem Indirektstempel (12) aufweisen, welcher zumindest der Summe der Erstreckungen des Werkzeugkopfs (14)
und des Blockaufnehmers (18) in der Bewegungsrichtung entspricht.
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