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Abstract (en)
[origin: JP2015045118A] PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a warp yarn-stopping device prolonged in usable life, facilitated in replacement
of a warp yarn, and particularly facilitated in handling of a guide rail. SOLUTION: The invention is related to a guide rail 55 for a warp yarn-stopping
device 23 of a weaving machine 20. The guide rail 55 has a width FB in a smaller width direction B than a hight FH in a hight direction H. The guide
rail 55 is structured as a hollow profile body 65 which has at least one hollow 69. The hollow profile body 65 is formed with a bent part. Specifically,
it is produced by processing tabular sheet pieces adopting a forming method which does not generate cut pieces, for example, a rollforming. As a
result, a wall 66 of the hollow profile body 65 is capable of being integrally formed. The wall 66 surrounds the hollow 69.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Flhrungsschiene (55) fur einen Kettfadenwéchter (23) einer Webmaschine (20). Vorzugsweise hat die Filhrungsschiene
(55) eine Breite (FB) in einer Breitenrichtung (B), die kleiner ist als eine H6he (FH) in einer Héhenrichtung (H). Die Flihrungsschiene (55) ist als
Hohlprofilkérper (65) mit wenigstens einem Hohlraum (69) ausgefiihrt. Der Hohlprofilkérper (65) ist durch ein Biegeteil gebildet. Insbesondere kann
der Hohlprofilkdrper (65) durch spanloses Umformen, beispielsweise Walzprofilieren, eines plattenférmigen Blechteils hergestellt werden und bildet
eine einstiickige Wand (66) des Hohlprofilkérpers (65). Die Wand (66) begrenzt den Hohlraum (69).
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