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Abstract (en)

[origin: WO2015086576A1] The invention relates to a measuring device for recording the running time of a machine tool having an electric motor,
said measuring device containing: at least one sensor by means of which a magnetic field generated in the machine tool can be detected and

a signal value can be generated when the magnetic field is detected; a counter having a running time counting mechanism; and at least one
comparator circuit, which is designed to compare the signal value generated by the sensor with a previously defined reference value and, if the
signal value is greater than the reference value, to start the running time counting mechanism of the counter and, if the signal value is less than the
reference value, to stop the running time counting mechanism. The invention further relates to a method for recording the running time of a machine
tool, comprising the steps: detection of a magnetic field generated by the electric motor; generation of a signal value corresponding to the detection
of the magnetic field; comparison of the signal value with a previously defined reference value; starting of a running time counting mechanism of a
counter if the signal value is greater than the reference value; and stopping of the running time counting mechanism of the counter if the signal value
is less than the reference value. Fig.

Abstract (de)

Messvorrichtung zum Erfassen der Laufzeit einer Werkzeugmaschine mit einem Elektromotor, enthaltend wenigstens einen Sensor, mit welchem ein
in der Werkzeugmaschine erzeugtes Magnetfeld erfassbar ist und ein Signalwert bei dem Erfassen des Magnetfelds erzeugbar ist; einen Counter
mit einem Laufzeitzahlwerk; und wenigstens eine Komparatorschaltung, welche dazu ausgelegt ist, den von dem Sensor erzeugten Signalwert mit
einem zuvor festgelegten Referenzwert zu vergleichen und, wenn der Signalwert groBer ist als der Referenzwert, das Laufzeitzéhlwerk des Counters
zu starten und, wenn der Signalwert kleiner ist als der Referenzwert, das Laufzeitzahlwerk zu stoppen. Verfahren zum Erfassen einer Laufzeit einer
Werkzeugmaschine mit den Schritten - Erfassen eines durch den Elektromotor erzeugten Magnetfelds; - Erzeugen eines Signalwerts entsprechend
der Magnetfelderfassung; - Vergleichen des Signalwerts mit zuvor festgelegten Referenzwert; - Starten eines Laufzeitzahlwerks eines Counters,
wenn der Signalwert gréBer ist als der Referenzwert; und - Stoppen des Laufzeitzéhlwerks des Counters, wenn der Signalwert kleiner ist als der
Referenzwert.
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