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Abstract (en)
[origin: CN104721053A] A tamping punch station for filling capsules in a capsule filling machine is described. The machine includes a rotatably
drivable dosing disk with bore holes and a filling device for filling the bore holes. Tamping punches and ejection punches are held on a punch
support, and vertical movement of the punch support causes the tamping punches to press filling material into the bore holes and the ejection
punches to eject pellets created by the tamping punches in the bore holes. First drive means rotates the dosing disk along punches and second
drive means moves the punch support. The second drive means comprises at least two spindle drives acting on the punch support with respectively
one spindle nut and respectively one vertical drive spindle guided in the spindle nut and at least two drive motors, which drive respectively one of the
spindle drives for vertical movement of the punch support. The present invention also relates to a method for filling capsules in the tamping punch
station.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Stopfstempelstation zum Befllen von Kapseln mit Fillmaterial in einer Kapselfullmaschine, umfassend eine drehend
antreibbare Dosierscheibe, die mindestens eine Gruppe von Bohrungen umfasst, eine Filleinrichtung zum Beftillen der Bohrungen mit dem
Fullmaterial, mindestens eine Gruppe von Stopfstempeln und eine Gruppe von Ausstof3stempeln, wobei die Stopfstempel und die AusstoBstempel
an einem vertikal verfahrbaren Stempeltrager gehalten sind, wobei durch vertikales Verfahren des Stempeltragers die Stopfstempel zum Verpressen
des Fullmaterials in die Bohrungen und die AusstoBBstempel zum Aussto3en von durch die Stopfstempel in den Bohrungen erzeugten Presslingen
in die Bohrungen einfahren kdnnen, wobei erste Antriebsmittel zum schrittweisen Drehen der Dosierscheibe entlang der mindestens einen Gruppe
von Stopfstempeln und der Gruppe von Aussto3stempeln und zweite Antriebsmittel zum vertikalen Verfahren des Stempeltrédgers vorgesehen sind,
wobei die zweiten Antriebsmittel mindestens zwei auf den Stempeltrager wirkende Spindeltriebe mit jeweils einer Spindelmutter und jeweils einer in
der Spindelmutter gefuhrten vertikalen Antriebsspindel umfassen, und wobei die zweiten Antriebsmittel mindestens zwei Antriebsmotoren umfassen,
die jeweils einen der Spindeltriebe zum vertikalen Verfahren des Stempeltréagers antreiben. Die Erfindung betrifft au3erdem ein Verfahren zum Fillen
von Kapseln einer Stopfstempelstation.
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