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Abstract (en)
[origin: CN104720097A] The invention relates to a machine system (10) for the tobacco processing industry. The machine system comprises
machine parts (17-19), which are arranged spatially at intervals, and cannot be observed perfectly by one operator; an operation terminal (15),
which can be used to realize the adjustment of the machine parts (17-19) by one operator; and a control device (21), which is used to control the
machine parts (17-19) according to the input of the operator by an operation terminal (15). The machine system is characterized in that the operation
terminal (15) can be supported in a swung manner, and can swing around a vertical shaft (22); the control device (21) can be used to start or lock
the operation of at least one machine part (17-19) according to the different swinging position of the operation terminal (15).

Abstract (de)
Eine Maschinenanordnung (10) der Tabak verarbeitenden Industrie, umfassend eine Mehrzahl von räumlich beabstandet angeordneten,
von einem Bediener nicht gleichzeitig optimal einsehbaren verstellbaren Maschinenkomponenten (17-19), ein Bedienterminal (15), das die
Verstellung der Maschinenkomponenten (17-19) durch einen Bediener ermöglicht, und eine Steuerungseinrichtung (21), die zur Steuerung der
Maschinenkomponenten (17-19) gemäß den Eingaben des Bedieners über das Bedienterminal (15) eingerichtet ist, zeichnet sich dadurch aus, dass
das Bedienterminal (15) um eine vertikale Achse (22) schwenkbar gelagert ist, wobei die Steuerungseinrichtung (21) zur Freigabe oder Sperrung
der Bedienung mindestens einer Maschinenkomponente (17-19) je nach der Schwenkposition des Bedienterminals (15) eingerichtet ist.
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