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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von ein Innengewinde aufweisenden metallischen Gussteilen (1, 1') mit folgenden
Herstellungsschritten: a) Bereitstellen einer ersten Werkzeughélfte (2), die wenigstens einen ortsfesten Gewindekern (3, 4) aufweist, der von
einer ersten Anlageflache (5) absteht, b) Bereitstellen einer zweiten Werkzeughalfte (6), die eine zweite Anlageflache (7) zur Anlage an die erste
Anlageflache (5) der ersten Werkzeughalfte (2) aufweist, wobei die in die zweite Werkzeughélfte (6) wenigstens eine Negativform (8, 9) fir das
metallische Gussteils (1, 1') eingearbeitet ist, welche zur Aufnahme eines Gewindekerns (3, 4) ausgebildet ist, ¢) Verfahren der ersten und zweiten
Werkzeughélfte (2, 6) gegeneinander bis die erste Anlageflache (5) der ersten Werkzeughalfte (2) an der zweiten Anlageflache (7) der zweiten
Werkzeughélfte (6) zum Liegen kommt, wobei in der in der wenigstens einen Negativform (8, 9) ein Gewindekern (3, 4) aufgenommen ist, d)
Beflllen der wenigstens einen Negativform (8, 9) mit flieBfahigem, erhitzen Metall, ) Erstarren des flieBféhigen, erhitzten Metalls in der wenigstens
einen Negativform (8, 9) zu dem fertigen Gussteil (1, 1), f) Verfahren der ersten und zweiten Werkzeughélfte (2, 6) gegeneinander, bis die erste
Anlageflache (5) der ersten Werkzeughalfte (2) von der zweiten Anlageflache (7) der zweiten Werkzeughalfte (6) derart getrennt ist, dass die
Gussteile (1, 1') freiliegen, g) Entformen des wenigstens einen Gussteils (1, 1') von dem Gewindekern (3, 4), indem das Gussteil (1, 1') von dem
ortsfesten Gewindekern (3, 4) abgedreht wird.
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