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Abstract (en)

[origin: US2016052039A1] A device and a method for shaping sheared edges on stamped or fine-blanked parts having a burr include at least one
cutting stage and at least one forming stage. The forming stage includes a shaping punch which has a shaping region for smoothing the sheared
edge of the outer or inner contour of the workpiece to the net shape and an embossing shoulder for mashing the burr of the outer or inner contour.
The shaping punch is configured so that the shaping region initially bends the burr on the outer or inner contour away from the sheared edge, then
seizes the sheared edge for widening, wherein the embossing shoulder of the shaping punch mashes the burr on the outer or inner contour when
the widening on the workpiece has ended and flattens the embossing bead, created during mashing, during separating of the shaping punch from
the workpiece.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kalibrieren von Grat (5,5.1) aufweisenden Schnittflachen (3,8) an gestanzten oder feingeschnittenen
Werkstiicken (1) mit einem Oberteil (10) und einem Unterteil (11), welche mindestens eine Schneidstufe (12) zum Schneiden der AuBBen- und/oder
Innenkonturen (2,7) des Werkstiicks (1) und mindestens eine Umformstufe (13) zum Verpragen der beim Schneiden entstandenen Grate (5, 5.1)
bilden, wobei die Umformstufe (13) in ein feststehendes Gesenkoberteil (17) mit einer Prageglocke (19) sowie ein in Hubrichtung (HR) bewegliches
Gesenkunterteil (18) mit einem Prageambos (28) aufgeteilt ist. Die Umformstufe (3) umfasst einen Kalibrierstempel (21) der einen Kalibrierbereich
(35) zum Glatten der Schnittflache (3, 8) der AuBen- oder Innenkontur (2,7) auf die Endform und eine Prageschulter (36) zum Verpragen des Grates
(5.1) der AuBen- oder Innenkontur (2,7) aufweist, die so ausgebildet sind, dass der Kalibrierbereich (35) zunachst den Grat (5.1) an der AuBBen-
oder Innenkontur (2,7) von der Schnittflache (3,8) wegbiegt, dann die Schnittflache (3,8) zum Aufweiten erfasst, wobei die Prageschulter (36) des
Kalibrierstempels (21) den Grat (5.1) an der AuBBen- oder Innenkontur (2,7) bei Beendigung des Aufweitens am Werkstlck (1) verpragt und beim
Entformen des Kalibrierstempels (21) vom Werkstick (1) den beim Verpragen entstehenden Pragewulst (47) egalisiert.
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