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Abstract (en)
[origin: EP2241426A1] The method involves exposing a cake e.g. chip cake or fiber cake, made of wood chips or wood fibers on a conveyor belt (2)
to vacuum below a prepress (3) and in front of a hot press (5). An impregnating fluid is applied on the cake and is distributed due to the vacuum at
the cake. The impregnating fluid is cross-linked during pressing. The impregnating fluid is sprayed on the chip cake or fiber cake by nozzles, where
the fluid influences water absorption capacity and mechanical strength properties of a pressed wooden material board. An independent claim is also
included for a system for manufacturing a wooden material board i.e. wood fiberboard.

Abstract (de)
Anlage zur Herstellung einer Holzwerkstoffplatte mit einem in Transportrichtung T endlos umlaufenden Férderband (2), einer Streuvorrichtung (1)
zum Streuen eines Holzsp&ne- oder Holzfaserkuchens (6) auf das Férderband (2), einer in Transportrichtung dahinter angeordneten Vorpresse
(8), in der der gestreute Kuchen komprimiert wird und einer dahinter vorgesehenen HeiBBpresse (5), in der der komprimierte Kuchen unter Druck
und Temperatur zu einer Platte gewiinschter Dicke gepresst wird, wobei in Transportrichtung hinter der Vorpresse und vor der Heif3presse eine
Imprégnierstation (3) angeordnet ist, die aus einer unterhalb des Férderbandes angeordneten Vakuumstation und einem oberhalb des Férderbandes
angeordneten, Dusen (7,8) aufweisenden Auftragsaggregat fir eine Impragnierflissigkeit besteht, und wobei das Férderband Vakuumkanale
aufweist und seitlich neben dem Férderband sich in Transportrichtung Uber die L&nge der Imprégnierstation erstreckende Bleche (9,10) zur
seitlichen Begrenzung des Vakuums vorgesehen sind.
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