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Abstract (en)
[origin: JP2016127835A] PROBLEM TO BE SOLVED: To provide equipment and a method capable of inspecting at a low cost in total an end face
of a rod-shaped article transferred in a lateral direction in a tobacco processing industry machine.SOLUTION: Equipment for inspecting an end
face of a rod-shaped article (6) transferred in a lateral direction in a tobacco processing industry machine (11) includes at least one thrusting-in
drum (13) rotatively driven and having peripheral grooves (10), an introduction device (8) for introducing a rod-shaped article (6) longitudinally into
the peripheral groove (10), and an optical inspection device (24). The inspection device is disposed for inspecting the end face (6a) of a filter rod
disposed in a detection area (25) of the inspection device (24). The thrusting-in drum (13) is provided with a positioning element (21) at an end
surface opposite to a strand. The rod-shaped article (6) abuts on the positioning element. The positioning element (21) and the thrusting-in drum
(13) move relative to each other.SELECTED DRAWING: Figure 1

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zur stirnseitigen Inspektion eines queraxial geférderten stabférmigen Artikels (6) in einer Maschine (11) der Tabak verarbeitenden
Industrie umfasst mindestens eine rotierbar angetriebene EinstoBtrommel (13) mit Umfangsmulden (10) und eine Einfuhreinrichtung (8) zum
langsaxialen Einflihren der stabférmigen Artikel (6) in die Umfangsmulden (10) und eine optische Inspektionseinrichtung (24), die zur Inspektion
einer Stirnflache von in einem Erfassungsbereich (25) der Inspektionseinrichtung (24) angeordneten Filterstaben (6a) eingerichtet ist. An einer
strangfernen Stirnseite der EinstoBtrommel (13) ist ein Ausrichtelement (21) vorgesehen, an dem die stabférmigen Artikel (6) zur Anlage kommen.
Zwischen dem Ausrichtelement (21) und der EinstoBtrommel (13) ist eine Relativbewegung vorgesehen.
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