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Abstract (de)

Die Erfindung betrifft eine hydraulische Presse (1) mit integrierter Schnittschlagd@mpfung umfassend einen Maschinenrahmen (2) mit einem
Presstisch (3), ein im Maschinenrahmen (2) gelagertes Arbeitswerkzeug (4) zur Ausiibung einer Umformkraft auf ein auf einem Presstisch

(3) anzuordnendes Werkstiick (5) wahrend eines Bearbeitungsgangs (B) und mindestens einen Presszylinder (6) und mindestens einen
Gegenhaltezylinder (7) jeweils befestigt am Maschinenrahmen (2), wobei der Presszylinder (6) tGber eine Presszylinderstange (61) und der
Gegenhaltezylinder (7) Uber eine Gegenhaltezylinderstange (71) mechanisch mit dem Arbeitswerkzeug (4) zur Bewegung des Arbeitswerkzeugs
(4) verbunden sind, wobei der Presszylinder (6) mit einer ersten hydraulischen Anordnung (81) unter einem ersten Druck (D1) zur Bewegung des
Presszylinders (6) Uber ein erstes Stetigventil (91) und der Gegenhaltezylinder (7) mit einer von der ersten hydraulischen Anordnung (81) getrennt
wirkend ausgefihrten zweiten hydraulischen Anordnung (82) unter einem zweiten Druck (D2) zur Bewegung des Gegenhaltezylinders (7) Gber ein
zweites Stetigventil (92) verbunden ist, und die ersten und zweiten Stetigventile (91, 92) mit einer Steuereinheit (10) verbunden sind, wobei die
Steuereinheit (10) dazu ausgestaltet ist, die Stetigventile (91, 92) zur Druckbeaufschlagung der Press- und Gegenhaltezylinder (6, 7) so simultan
und aufeinander angepasst anzusteuern (S), dass eine von Gegenhaltezylinder (7) und Presszylinder (6) Uber den Maschinenrahmen (2) und

das Arbeitswerkzeug (4) ausgeubte axiale Vorspannung (V) einen durch die Steuereinheit (10) vorgebbaren Minimalwert (MW) zur Bereitstellung
der Schnittschlagdampfung zumindest wahrend des Bearbeitungsgangs (B) nicht unterschritten und gleichzeitig eine gewlinschte Bewegung des
Arbeitswerkzeugs (4) ermdglicht wird. Ein Verfahren zum Betreiben einer solchen hydraulischen Presse ist ebenfalls beschrieben.
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