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Abstract (en)
[origin: CN105984601A] A device and a method for manufacturing a shrink film package (38) formed by a combined product or a container (12)
group (10) are disclosed. a film applying device (16) is distributed for a transportation path (14) and used for covering a corresponding product
or container group (10) with a film section (20) along the transportation direction (18) to form a lap joint zone (22) and an overlap joint sheet (24)
protruding the product or container group (10) at the edge side of a cross section. A mechanical folding element (26) is used for overlapping two
overlap joint sheets (24) transversally protruding out of adjacent products or containers, wherein an opening (32) is formed between end edges
(30) pointing each other of the overlap joint sheets (24). In a heating path section (34), the folded overlap joint sheets (24) are maintained at
corresponding positions, and a film covering part (20) is loaded by hot air to form the shrink film package (38). For fixing the folded overlap joint
sheets (24) and/or maintaining the overlap joint sheets (24) at the folding position, the mechanical folding element (26) extends to the heating path
section (34) at least from a partial section (42) having a specified length (44a, 44b).

Abstract (de)
Es ist eine Vorrichtung zur Herstellung von Folienschrumpfgebinden (38) aus Gruppen (10) zusammengefasster Artikel oder Behélter (12) offenbart,
die eine Transportstrecke (14) aufweist, der eine Folienapplikationseinrichtung (16) zur Umhillung der jeweiligen Artikel- oder Behaltergruppen
(10) in Transportrichtung (18) mit einem Folienabschnitt (20) unter Ausbildung eines Uberlappungsbereichs (22) sowie von jeweils querrandseitig
Uber die Artikel- oder Behéltergruppen (10) Uberstehenden Faltlaschen (24) zugeordnet ist. Die Vorrichtung umfasst mechanische Faltelemente
(26) zum zumindest teilweisen Ubereinanderlegen der zu beiden Querseiten iiberstehenden Faltlaschen (24) an die angrenzenden Artikel- oder
BehalterauBenseiten, wobei insbesondere zwischen zueinander weisenden Endkanten (30) der Faltlaschen (24) eine Offnung (32) ausgebildet
wird. Die Transportstrecke (14) umfasst eine der Folienapplikationseinrichtung (16) in Transportrichtung (18) nachgeordnete Heizstrecke (34) zur
Beaufschlagung der Artikel- oder Behaltergruppen (10) mitsamt der Folienumhdillung (20) mit HeiBluft zur Ausbildung von Schrumpfgebinden (38).
Die mechanischen Faltelemente (26) zur Fixierung der gefalteten Faltlaschen (24) und/oder zum Halten der Faltlaschen (24) in ihrer gefalteten
Lage erstrecken sich zumindest tUber einen Teilabschnitt (42) einer definierten Lange (44a, 44b) in die Heizstrecke (34) hinein. Die Erfindung
umfasst zudem ein Verfahren zur Herstellung von Folienschrumpfgebinden (38) mittels der Vorrichtung. Hierbei werden die jeweiligen Artikel-
oder Behéltergruppen (10) unter Ausbildung eines Uberlappungsbereichs (22) mit einem Folienabschnitt (20) umhiillt. Die zu beiden Querseiten
Uberstehenden Faltlaschen (24) werden mittels mechanischer Faltelemente (26) unter Ausbildung einer Offnung (32) zwischen zueinander
weisenden Endkanten (30) der Faltlaschen (24) oder Uberlappend zumindest teilweise libereinander gelegt und/oder an die angrenzenden Artikel-
oder BehélterauBenseiten angelegt. In der Heizstrecke (34) werden die gefalteten Faltlaschen in ihrer jeweiligen Lage gehalten.
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