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Abstract (de)

Durch zeitlich koordiniert ablaufende Verfahrensschritte werden die AuBenkanten (1.3) an dem Blechteil-Kragen (1.4) der Blechteile (1) nach innen
umgeschlagen und stirnseitig abgerundet. Die zur Verfahrensdurchfiihrung vorgeschlagenen Werkzeugausbildungen realisieren die AuBenkanten-
Boérdelung durch entgegengerichtete Linearbewegungen des Ober- oder AuBenwerkzeuges (2.1) und des Unter- oder Innenwerkzeuges (2.2) tber
die in diesen gelagerten, aktiv oder passiv zusatzlich eigenbeweglichen, Werkzeugsegmente (2.3 bis 2.7) einen Blechrand-Umschlag entlang des
durch die Blechteil-Ausbildung bedingten Verlaufes der AuBenkante (1.3) mit nur einer hin- und hergehenden Bewegung des Formwerkzeuges

(2). Das Abbiegen, das Abrunden und Zubiegen des Blechteil-Kragen (1.4) an den AuBenkanten (1.3) ist mittels finf, das Abbiegen und Abrunden
ist mit vier zu realisierenden Verfahrensschritten der entsprechend der Dimension und ovalen sowie hohlen Querschnittsform des Blechrand-
Umschlages ausgebildeten Werkzeugsegmente (2.3 bis 2.7) durchflihrbar. Die Anwendung erstreckt sich auf im Fahrzeugbau tbliche planflachige
oder formbehaftete Blechteile und sichert eine gute visuelle Qualitét sowie eine griffige und unfallsichere Handhabung beim manuellen Verbau
dieser Blechteile (1) an den Fahrzeugen.
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