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Abstract (en)
[origin: US2016318087A1] The present invention relates to a hot-forming and press hardening tool for producing formed sheetmetal parts with at
least partially high-strength properties, having a top tool with at least one die segment and a bottom tool with at least one die segment, wherein the
top tool and the bottom tool are movable toward each other in a press stroke direction while forming a die cavity, wherein tempering channels are
arranged in at least one die segment to feed a cooling medium, wherein the die segment of the top tool and/or the die segment of the bottom tool
is split into at least two parts with a spreader device coupled to the top tool and/or the bottom tool and is movable in at least one direction of motion
transverse to the press stroke direction.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Warmumform- und Presshartewerkzeug 11 zur Herstellung von Blechumformbauteilen 7 mit zumindest
partiell hochfesten Eigenschaften, aufweisend ein Oberwerkzeug 12 mit mindestens einem Formsegment 13.1, 13.2 und ein Unterwerkzeug
14 mit mindestens einem Formsegment 15, wobei das Oberwerkzeug 2 und das Unterwerkzeug 3 unter Bildung eines Formhohlraumes 4 in
einer Pressenhubrichtung 5 aufeinander zu bewegbar sind, wobei in mindestens einem Formsegment 13.1, 13.2, 15 Temperierkanale (28) zur
Durchleitung eines Kiihimediums vorgesehen sind, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass das Formsegment 13.1, 13.2 des Oberwerkzeuges 12
und/oder das Formsegment 15 des Unterwerkzeuges 14 mindestens zweigeteilt ist und mit einer an dem Oberwerkzeug 12 und/oder Unterwerkzeug
14 gekoppelten Spreizeinrichtung in mindestens einer Bewegungsrichtung 16 quer zur Pressenhubrichtung 5 bewegbar ist.
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