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Abstract (en)
[origin: DE102005056627A1] Device has blanks and prior to the blanks (10) being severed, the material web (24) is guided through a stamping
device (60). In this case the material web is provided with stamped regions or stamped formations (22), which are spaced apart from one another in
the longitudinal direction of the material web. The web speed is varied, in order to compensate for incorrect positioning, whereas the material web is
guided freely through the stamping device in order for non-stamped regions (61) to be produced. An independent claim is included for the device for
producing blanks for inner wrapper of cigarette group.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Herstellung von Zuschnitten (10) fir eine Innenumhllung einer Zigarettengruppe
(12). Dabei werden die Zuschnitte (10) aus einer fortlaufenden Materialbahn (24) abgetrennt, die in vorgegebenen Abstédnden mit Bedruckungen
(21) versehen ist. Die Lage der Bedruckungen (21) wird dabei Uber einen der Materialbahn (24) zugeordneten Druckmarkenleser (43) geprift und
zum Ausgleich von Fehlstellungen wird die Bahngeschwindigkeit der Materialbahn (24) verandert wird. Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass
die Materialbahn (24) vor dem Abtrennen der Zuschnitte (10) durch eine Prageeinrichtung (60) hindurchgeflhrt wird, wobei die Materialbahn (24)
mit in Langsrichtung der Materialbahn (24) voneinander beabstandeten Pragungen (22) bzw. geprégten Bereichen versehen wird und wobei die
Bahngeschwindigkeit zum Ausgleich von Fehlstellungen variiert wird, wahrend die Materialbahn (24) zur Herstellung von nicht gepragten Bereichen
(61) frei durch die Prégeeinrichtung (60) gefuhrt wird. Diese L&sung weist den Vorteil auf, dass die Pragegeschwindigkeit der Prageeinrichtung beim
Ausgleich von Fehlstellungen der Materialbahn nicht zusammen mit der Bahngeschwindigkeit verandert werden muss. Es ist somit méglich die
Bahngeschwindigkeit zu variieren, wahrend die Prageeinrichtung an den Maschinentakt gekoppelt mit unveranderter Geschwindigkeit weiterarbeitet.
Weiterhin befasst sich die Erfindung mit MaBnahmen zur Umriistung vorhandener Verpackungsmaschinen.
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